KONTUR VE YUZEY OLCUMU

FORMTRACER: YUZEY VE KONTUR OLCUMU,
YERDEN TASARRUF SAGLAYAN KOMPAKT MAKINE
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Mitutoyo

Etkili 6lctim icin akilli kombinasyon

Tek bir cihazda Yiizey ve
kontur dl¢iimii. Odiin
vermeden, tim opsiyonlari
ile.

Yiksek standartlarda, titiz ylizey ve kontur 6lcimi
muazzam teknik yetkinlik gerekdirir. Mitutoyo genis
yelpazedeki dretim dlctim teknolojilerinde uluslararasi bir
tedarikgi olarak bilgi ve yetkinlik alanina giren seylerde
standartlan kurar. Sisteminize adapte edebileceginiz

2 6lclimi tek bir sistemde toplayan ekonomik bir
¢6zumdur. FORMTRACER cihazlari ylzey ve kontr élctim
gereksinimlerinizi limitsiz kapasite ile akillica ve tek bir
alanda karsilayan ekonomik cihazlardir.

Bu brostir size akillica yapilandinlmig Mitutoyo'nun genis
yelpazedeki kombine yiizey ve kontur élctim cihazlar
hakkinda bilgi verir. Yuzey priizltlik ve dalgalilik testinin
yani sira Uretim hattinda profillerin de hesaplanmasini
harika FORMTRACER konfigtrasyonlari ile laboratuvarda
yapabilirsiniz. Yari otomatikten CNC kontrollilere kadar
yuksek performans sistemleri, hizli,glvenli ve etkili bir
rehberlikle spesifik dlctim ihtiyaclarinizi mikemmel sekilde
karsilar. FORMTRACER cihazlarindan istediginiz bir model
icin detayli brosUr talep edebilirsiniz. Bu sekilde aksesuar
cesitlerini ve yazilimi bulabilirsiniz.

Hangisini secerseniz secin: Bir Mitutoyo 6lctim sistemi
ile tecrtibeyi, yetkinligi ve performansi teknolojide
uluslararasi basarili bir lider ve misteri odakli servis ile
elde edersiniz.

Mitutoyo: tim avantajlar akilli bir sekilde kombine!
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Mitutoyo

Cok yonli uygulamalar icin en iyi baglantilar.
FORMTRACER tdrleri.

Ol¢im metodu Model Ozet profil
FORMTRACER SV-C 3200 Kontur 8lcimi ve kapsamli yiizey analizi igin iki bittn
sistemin akilli kombinasyonu.
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";u' — FORMTRACER SV-C 4500 Olctim odasi ve laboratuvarda 6zellikle kontur 6l¢timiinde
- E siki gereksinimler icin. ikili ug sistemi ile yukari/asagi
S| > kontur 5lim.
(<]
)
A
OV
>
(7)) iki sinirsiz kontur élcimintin ve kapsamli yiizey analiz
sisteminin giiclt CNC ile birlesimi. Efektif seri testler icin tiim
eksenlerde CNC kontrol imkani.

CS (kombine sensor)

SV-C v

FORMTRACER (S-3200

Yan .
otomati

FORMTRACER SV-C 3200
FORMTRACER SV-C 4500

Kombine sensoérli glcli cihaz ile tek bir 8l¢limde ayni anda
mikemmel kontur ve ylzey 6l¢ima.

Maksimum hassasiyet gerektiren arastirma,gelistirme ve kalite
glivence gorevleri icin genis 6l¢iim araligi ile CNC referansli
sistem

Test odasi ve laboratuvarda maksimum hassasiyet icin lazer
holoscale entegreli en stabil sistem

FORMTRACER EXTREME SV-C 4500 CNC
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Mitutoyo farkli alanlardaki uygulamalar icin genis
aralikta modellere sahiptir.

Olcim araligi  Yukseklik Tabla
Spesifik ozellikler Model X ekseni Ayar Olculeri

. o SV-C 3200 S4 100 mm 300mm 600 x 450 mm
* iki ayn dedistiilebilir sensor SV-C 3200 H4 100 mm 500mm 600 x 450 mm
*Diitalskala SV-C 3200 W4 100 mm 500 mm 1000 x 450 mm
©Witans L caylentliay SV-C 3200 L4 100 mm 700 mm 1000 x 450 mm
* Full otomatik sirali dlcim programlari
SV-C 320058 200 mm 300mm 600 x 450 mm
SV-C 3200 H8 200 mm 500mm 600 x 450 mm
SV-C 3200 W8 200 mm 500mm 1000 x 450 mm
SV-C 32008 200 mm 700mm 1000 x 450 mm
SV-C 4500 54 100 mm 300mm 600 x 450 mm
o ki ayr degisirlebili senser SV-C 4500 H4 100 mm 500mm 600 x 450 mm
e Cift uglu kontur dictim Gnitesi SV-C 4500 W4 100 mm 500mm 1000 x 450 mm
o Wiatonin 22 el el e SV-C 4500 L4 100 mm 700mm 1000 x 450 mm
¢ Full otomatik siralt 6lctim programlari SV-C 4500 S8 200 mm 300mm 600 x 450 mm
SV-C 4500 H8 200 mm 500mm 600 x 450 mm
SV-C 4500 W8 200 mm 500mm 1000 x 450 mm
SV-C 4500 L8 200 mm 500mm 1000 x 450 mm

SV-C4500CNCS 200 mm 300mm 1000 x 450 mm
SV-C 4500 CNCH 200 mm 500 mm 1000 x 450 mm

® Kombine sensor (S-3200 4 100 mm 300 mm 600 x 450 mm
* Dijital skala

* Motorize Z-ekseni ylkseklik ayari

* Full otomatik sirali 6l¢tim programlari

CS-5000 CNC S8 200 mm 300mm 1000 x 450 mm
CS-5000 CNCH8 200 mm 500 mm 1000 x 450 mm
(CS-H 5000 CNC 200 mm 300 mm 1000 x 450 mm
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FORMTRACER CS-3200 FORMTRACER CS5-5000 CNC
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FORMTRACER teknolojisi:
Sadece daha yetenekli.

IKiSi BIRARADA-Tek bir sistemde iki 6lciim iglemi

FORMTRACER cihazlan ytzey ve kontur 8lciim tekniklerinin btiin gereksinimlerini tek bir cihaz altinda toplamaktadir. Versiyona bagli olarak
FORMTRACER cihazlar, her prosesde iki ayri élciim sirasiyla calisilabilir veya kombine sensérle ayni anda yiizey ve kontur testlerini tek bir
dlctimde gerceklestirebilirsiniz.

iki ayri 6lciim sirasiyla Tek bir 6lgimde

FORMTRACER SV-C bicimli sistemler yizey ve kontur 6lcimu icin iki ~ FORMTRACER CS cihazlan tek bir 6lciim sirasinda is parcasinin ylzey
ayri dedistirilebilir sensérle donatilmistir. Mitutoyo FORMTRACEPAK ve kontur 6lcimUna gerceklestirir. Her iki islem icin kombine sensore
yazilimini kullanarak test sonuclarinin hesaplanmasini ve sahiptir. FORMTRACEPAK yazilim ile hesaplama ve dékiimantasyon
dokimantasyonunu ayr ayri veya kombine olarak alabilirsiniz. ayri veya birlesik olarak gerceklestirilebilir.
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Kontur testi Yizey testi Kontur ve yizey testi

Lazer holoscale

FORMTRACER serisinin birkagc modelinde maksimum hassas is icin
sofistike lazer holoscale yer almaktadir. Lazer holoscale cam skala
olup, 151gin difraksiyon olayini kullanarak 6lctim icinholografik
ekran (izerine lazerin olusturdugu girisimleri yansitir. Fotoelement
dontserek elektiriksel sintis dalga halinde model olur. Bu

yenilikci teknoloji ile tim 6lclim araliginda 0.004um ¢dzundrlige
ulagilabiliyoruz.
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Yeni dizayn prensipleri yiiksek stabilite icin

Modern proses tasarimi sayesinde ylksek stabilite ve kalite
rehberligi:FORMTRACER &lclim cihazlari sonlu element metodu(FEM)
kullanilarak tasarlanmistir. Bu kilavuz parcalarda oldukca blytk
rijidite ve dogrusallik saglar ve etkili titresim azaltimi bu sistemlere
verilen temel muazzam guctir.

Carpisma onleyici

-’—..@—-'- -

Charlabilikol # % t )

FORMTRACER SV-C,CS-3200 ve CS-5000 CNC serisi cihazlar
carpisma onleyici ile donatilmistir.

Alti eksene kadar kontrol

Alti eksene kadar egim, donis ve eksenel hareketler mimkindtr. FORMTRACER serisi son derece hizli ve esnek CNC hareketler sayesinde
optimum dlgtim yetenegi ve veri ciktisi saglar. Ozellikle kontroller icin standart olarak iki joyistikli tinite kullanilir.
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FORMTRACER SV-C 3200 ve SV-C 4500.
Iki sensor - kontur ve yiizey analizi

Olgtim aralig [Goztnarlakl: FORMTRACER SV-C 3200

X ekseni 100/200 mm [0.05 pm]

72 ekseni 300/500 mim [1.00 ] iki ayri giiclendirilmis, 6zellesmis sistemler.
_ Ekonomik olarak tek bir cihazda kombine edilmis.
KONTUR OLGUMU:
Olgtim araligi Z1 Omm i . . L
—_—— S Iki ayri sensér, kontur ve ylizey analizi icin.

Hassasyet X [SAHawa]  =0ss00ium  © Standart olarak genisletilmis kontur lctm araligr Z1=60mm.
Hassasiyet X [S8H8. W8] +(0.8+0.02)pm  ® Standart olarak 800 pm ytizey 8lctim aralig.

Hassasiyet Z1 «(16+2H1100pm o Kolay degis tokus yapilan manyetik kontur ug kolu mikemmel
Dogrusallik X 0.8 um/100 mm esneklik sunar.
o 2umf200mm o 5lciim ve analitik yazilim FORMTRACEPAK
YUZEY OLCUMU: o Mikemmel hassasiyet ve ¢dzunarlik.
Olgtim araligi Z1 800/80/8 pm

° ' N 1
—_—— J——— Yuksek pozisyonlama hizi 80mm/s'ye kadar.

Dogrusallik X [SHW4]  (0.05+0.0001L) um
Dogrusallik X [SHW8] 0.5 pm/200 mm

dumces  icsh-moam il
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Olgiim ve analitik yazilimi
Olctim araligi[Cozandrluk]: FORMTRACER SV-C 4500
X axis 100/200 mm [0.05 pym] . . . .
22 s s00500mm(1.00pm]  Olglim odalari ve laboratuvarlarda yuksek hassasiyet igin
KONTUR OLCUMU: yiksek dogruluklu sistem.
Olgtim araligi Z1 60 mm
Coztinarlik 21 0.02 ym

e R o Cift tarafli konturda g|ft"talr.af|| ugluvkonturolgum Unitesi yukari/asag
Hassasyet X[SBHB W] =(08+0020ym  © Standart olarak kontur dlctim araligi Z1=60mm.

Hassasiyet Z1 +08+2H/00)pm @ Standart olarak 800 pm ylizey élciim aralig.

Dogrusalik X ogpmi00mm e Olciim kuwveti kontrolil FORMTRACEPAK yazilimi ile.
2pm200mm e Kolay degis tokus yapilan manyetik kontur ug kolu mikemmel

YUZEY OLGUMU: esneklik sunar.

Olcim aralgi Z1 800/80/8pm o Miikemmel hassasiyet ve ¢ozintirlik.

Coztinrlik 21 up t0 0.0001 pm

o Yiksek pozisyonlama hizi 80mm/s'ye kadar

Dogrusallik X [SHW4] ~ (0.05+0.0001L) um
Dogrusallik X [SHW8] 0.5 um/200 mm
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Yari-Otomatik
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FORMTRACER EXTREME SV-C 4500 CNC.
Uretim-hizli 6l¢lim yetenedgi.

SV-C 4500 CNC

Olgtim aralig [Gozinrlokl: FORMTRACER EXTREME SV-C 4500 CNC

X ekseni 200 mm [0.05 pm]

72 ekseni s0050mmio0sum  Kontur ve ylizey analizi icin iki guclu sistemin mikemmel
o kombinasyonu. Kapsamli seri dlctimler icin alti eksende CNC
KONTUR OLCUMU: kontrol ile. 2
Olgtim araligi Z1 60 mm ,.-'"'f
Olciim araligi 22 300/500 mm -
Hassaslyet X 208:4L/2001um o £yl CNC cihaz,gicli ki ayn cihaz gibi.
Hassasiyet Z1 +(0.8+I2H1/100) pm R kseni hari Rl e e
Hassasiyet 2 «15+10wi000)um O ekseni harig modellerde 72 ekseninde uzun mesafelerin olgimi
model w/o a-ekseni igin IcIN. .
Dogrusallik X 2ym/200mm e Her eksende 200mm/s'ye kadar strticti Gnitesi iz,
YOZEY OLCUMO: Ckn‘t /taralih konturlarda kontur élctimii icin cift tarafli ug sistemi
Olgim araligi Z1 soogospm YU ar/asagi . e . }
Coziintirluk 21 wt000001ym * FORMTRACEPAK yazilimi ile degistirilebilir 8lciim kuvveti kontrold.
Dogrusallik X 05um00mm  ® Kontur sdrlict tnitesi Z1 ekseninde mikemmel hassasiyet ve
¢ozlndrlik vermesi icin arc encoder dedektér ile donatilmistrr.
I‘;‘?ma e oo Artan miktarda coklu profil ve is parcasi gorevleri icin mitkemmeldir.
Joystck B Dedektor Unitesi eger ana gpvde bir i parcasi veya cene ile Garpigirsa,
otomatik olarak durdurmak icin carpisma &nleyici sensér icermektedir.
S S R S
| '.l"_tl
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Olgtim ve analitiksel yazihm

6 eksene kadar kontrol
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CNC

AU oy o

Yiizey piirtizItiltk stricd Unitesi Kontur stirlicti tnitesi
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FORMTRACER (CS-3200.
Degeri katlayin-Maliyeti yarilayin.

Ol¢im aralig:

X ekseni 100 mm

Z1 ekseni 5 mm

Hassasiyet:

X ekseni +(0.8+0.01L) pm

71 ekseni £(1.5+[2H|/100) ym

Coztnarluk:

X ekseni 0.05 pm

Z1 ekseni 0.08 ym/5 mm
0.0008 pm/0.05 mm

it ot i —

Olcim ve analitiksel yaziim

dL

FORMTRACER CS-3200
Tek bir geciste, genis 6lciim araliginda ayni anda ylizey
ve kontur testi. Zaman ve fiyattan maksimum kazanim.

¢ Kombine sensér

* Sensorli +45° ye kadar ayarlamak mimkin

¢ X ekseni dogrusalligr:0.2 um/100 mm

* X ekseninde seramik kilavuz

* 71 ekseninde indktif 6lctim sistemi

* Motorize Z2 ekseni ylikseklik ayari

¢ Otomatik prob ucu yikseltme ve indirme

* Her eksenin hareketi, 8lciim islemi baglatma, durdurma icin joystik
kontrold.

¢ Standart olarak verilen 6I¢tim ve analitiksel yazilim
FORMTRACEPAK-6000

o USB arayUzU ile veri transferi

¢ 72 ekseninde ABS cetveli.

¢ Yiiksek tarama hizi.

* Otomatik kalibrasyon fonksiyonu

e Carpisma onleyici

NOT: Bir start up sistemi bu cihaza gtivenik onlemi olarak eklenmistir ve yer degistirme veya giclu tiitresim
durumunda operasyon sonlandirilir. Gergeklesmesi hal,nde Mitutoyo servis merkezi ile iletisime gegin.

g—
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Yari otomatik
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FORMTRACER EXTREME CS-5000 CNC/CS-H 5000 CNC.
Standartlari belirlemek.

CS-5000 CNC/CS-H 5000 CNC

(CS-5000 CNC

Ol¢im aralig:

X ekseni 200 mm
71 ekseni 12 mm /24 mm
72 ekseni 300/500 mm
Hassasiyet:

X ekseni +(0.3+0.002L) ym

71 ekseni £(0.3+[2H|/100) um

Cozunarluk:

X ekseni 0.00625 pm
71 ekseni up to 0.004 pm
Tarama hizi:

CNC max. 200 mm/s
Joystick 0-50 mm/s
(CS-H 5000 CNC

Olcim aralig:

X ekseni 200 mm
71 ekseni 12 mm/ 24 mm
72 ekseni 300 mm
Hassasiyet:

X ekseni +(0.16+0.001L) ym
71 ekseni +(0.07+/0.02H|) ym

Coztnarluk:
X ekseni 0.00625 pm
71 ekseni 0.0008 pm

FORMTRACER EXTREME C5-5000 CNC/CS-H 5000 CNC

Arastirma,gelistirme, kalite glvence ve seri testler
icin mikemmel CNC hassasiyeti. Cok iyi, ylksek hizli
performans ve genis 6l¢iim araligi.

* Kombine sensor

¢ X ve Z eksenlerinde Lazer holoscale.

¢ X ekseninde seramik kilavuz (besleme)

o Alti eksene kadar strticii miimkin (CS-H icin 5 eksene kadar)
* Prob sistemi aktif kontrolii

¢ Kontrol edilebilen doner tabla ve Y tabla ile is parcasi otomatik
pozisyonlamasl.

¢ Titresim absorbe eden hava yatag

o Cift joyistik sistemi, tlim alti ekseni programlama ve élciim islemini
baglatma, durdurma,vs. icin

e Standart verilen, élciim ve analitiksel FORMTRACEPAK yazilimi
o USB aray(z ile veri transferi

¢ CS-H 5000 CNC ile en yiksek hassasiyet.

6 eksen nite
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CNC
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FORMTRACEPAK Yazilim MICAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

the standard in world

metrology software
FORM
_5_2“&1 Ble EIEIS] X% v | 2] s
| == PR
FORMTRACEPAK

Yazilim paketi

Genlesme moduli

MeasurLink

110,568 Veri isleme, analizi ve depolanmasi. Istatiksel élciimler icin modiil.

~~

SV-C ve CS serisindeki buttin sistemler ile, farkl dil
secenekli FORMTRACEPAK yazilimi cihaz kontrol(,
hesaplamalar ve test sonuclari dékimantasyonunu
kapsar. Kullanilan sisteme bagli olarak,
FORMTRACEPAK cihaz eksenlerinin kontrolinu de
saglar.

Bu yazilim ¢6zima kullaniclya maksimum dlzeyde
ylzey ve kontur 6lcimini ¢ok yonli hesaplama ve

[ 3
doékimantasyon opsiyonu ile full olarak sunmaktadr. e S
bttt
* Otomatik 6lctim program siralamasi o J
* Best fit, otomatik 6lciim siralamasi icin L Rt W] T - — .

* Cizim ve tablo olarak sonuclarin gésterimi

* Kontur ve ylzey profilinin grafiksel gosterimi
* Yardimci geometrilerin olusturulmasi

* Kontur karsilastirmasi e __ - ' = FR T e

* Serbestce tanimlanabilen tolerans aralig = e
* Fonksiyon dizenlemesi e
* Olciim sonuglarinin otomatik olarak depolanmas| i :
* Test sonuglarinin gdsterimi icin sema PEEE \ | |I ] i |I 'l v
* Otomatik kalibrasyon fonksiyonu —m——m—— ”1 W i M’ i ,.ﬁ I'|,| 1||'| ,llrl !l
* Kalibrasyon veri arsiviemesi 4
. - . ud

i"ii%'ig

[ji e i_
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Butlin FORMTRACER cihazlari standart olarak ézel
profil islemlerini gerceklestirebilecek uzmanlikta,
mikemmel sekilde konfigiire edilen yazilimla
gelmektedir.

Ol¢iim Kontrolii

o Olciim kontrol ekrani cesitli gdrevlere uygun butonlara sahiptir. Bunlar élgtimlerin e L
olusturulmasi ve yerine getirilmesi igin gereklidir (Parca programlama). Sik kullaniimayan i 'ﬂ = |
butonlarin gosterilip gosterilmemesi ayarlanabilir, operator islemler icin uygun olan sekilde
buralarda diizenleme yapabilir.

* "Parca tanima fonksiyonu",6rnek olarak,datum ayarina kadar gerekli miktar offset degerini o8 |

w = F e b R |
|

———

ve mekanik olarak él¢limin optimum ayar pozisyonunu belirler. Bunun yaninda full otoma- = _
tik calisma icin "Koordinat dogrultma sistemi” direktifleri ile her 6lciim parcasi icin optimum =~ — =
koordinat sistemi olusturulur.
o Cok eksenli cevrim talimati ile ayni anda alti eksene kadar hareketi kontrol edebilir, 6lcim Ly Ham W]
islemi icin gerekli olan stireyi ve tarama stiresini disiirebilir. = %m A |l
o Palet (izerindeki ¢oklu pargalar icin, coklu parga déngi fonksiyonunu kullanarak ':4; Lt EndlCichiedstinde_t > -
hareket,6lctim ve analiz talimatlari spesifik 6lctim adimlarinin olusturulmasi icin gereken Moo
streyi azaltilabilir,

Profil Analiz Fonksiyonu

o Cesitli talimatlar, nokta talimati(10 cesit),cizgi talimat (6 esit) ve daire talimati (6 cesit) e — - royin —
temel analiz elementlerini kapsamaktadir. Standart hesaplama talimatlari aci,adim,mesafe e = e
hesaplamalari ayrica saglanmaktadir. Sik kullanilmayan, ek talimatlarla kullanilan gorinim N v X i 7 i O
metodu 6zellestirilebilerek, hesaplama talimat butonuna eklenerek gerekli uygulamalarda Y - =
kullanilabilir. R STl T

o Sezgisel mend fonksiyonlarini kullanarak tek bir élctim islemden basamak seklinde fare ile
tikalayarak basitce parca programlama gerceklestirilir.

o Verileri, Mitutoyo 6zgiin analiz yazilimi ile donatiimamis bir bilgisayarda paylasmak icin veya
CAD ile tersine mihendislik icin tasarlanmis bazi ticari dokiimantasyon yazilimi ve istatistiksel isleme yazilimi kullanmak da mimkandr.

Yiizey Piiriizluliik Analiz Fonksiyonu

* Yiizey plrlizItluk élciim verisini kullanarak analizleri global standartlarda DIN EN ——
ISO,VDA,JIS, ANSI,MOTIF,vs. yénetmeniz mimkindr. I alalal

* Bu yazilim sadece hesaplamali fonksiyon parametrelerinden olusmuyor ayni zamanda £ :

giinlik olarak kalite kontrol ve ARGE islemlerinde de genel olarak kullanilan kapsamli Wﬁm ==

grafiksel analiz fonksiyonlarini da icermektedir. b : : =
o Veri diizeltme ve veri elimine etme fonksiyonlari ile giiglendirilmistir.(Kiresel ve egimli R ca —
ylzeyler icin uygulanabilir.)
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FORMTRACER SV-C 3200,5V-C 4500 ve SV-C 4500 CNC
modelleri icin mimk(in olan prob cesitleri.

Ylzey 6lctimi icin prob uglari*

Versiyon Boyutlar Ug detay! Versiyon Boyutlar Ug detay!
Standart a7 Derin delikler 144.7
37,7 109 e
12AAC731 (2 pm) : icin
12AAB403 (5 um) Colour marking X 3 prob'ar Detail A
12AAB415 (10 pm) SO ~le
(= Detail A
sl g2 = 12AACT741 (2 pm) 012 /|
90 12AAB414 (5 pm) Colour
12AAB426 (10 pm) marking
KGQUk Detail A Derin I
delikler icin kanallar icin ‘ 377 S M aaa
52 S
12AAC733 (2 pm) 12AAC737 (2 ym) o E Detail A
12AABA05 (5 pm) 12AABA407 (5 pm) -|
12AAB417 (10 pm) 12AAB419 (10 pm) Detail A
212 A
60° i
. . i 45
Derin delikler Eksantrik .
37.7 09 | 10
icin [ A4Sy
_ 12AAC739 (2 ) — o =2 Detal A
X 2 problar beall 12AAB412 (5 um) <! oot ‘
12AAB424 (10 pm) g e
12AACT740 (2 pm) 012 /]
12AAB413 (5 pm) e o o
12AAB425 (10 pm) mariig F

* Genis ug araligindan ¢ikanlmigtir,




Kontur 8l¢lim igin

Versiyon

Boyutlar

Tanim

SV-C3200,5V-C4500,SV-C4500 CNC igin uygun kollar

Diz
12AAM101

Eksantrik
12AAM102

Kugiik delik
12AAM103

Tek tarafi diiz

Capraz islenmis

Konik

Bicak yiiz

Kire

AB-31
|
2832
|
. |
2833
= o5
SV-C3200,SV-C4500,5V-C4500CNC** icin uygun uglar

= SPH-51 6mm

l SPH-61 12mm

= | SPHT1 * 20 mm

; SPH-81 30 mm

// SPH-91 22 mm

= SPH-52 6 mm

l SPH-62 12 mm

= |4 SPH-72 20 mm

) SPH-82 30mm

\/ 5PH-92 22 mm

= SPH-53 6mm

1l SPH-63 12mm

= [+ SPH-73 20 mm

SPH-83 30 mm

v SPH-93 22 mm

= SPH-54 6mm

il SPH-64 12mm

= [ SPH-74 20mm

SPH-84 30 mm

Q SPH-94 22 mm

= SPH-55 6mm

) SPH-65 12mm

T | SPH-75 20 mm

Vv SPH-85 30 mm

SPH-95 42 mm

* Standart aksesuar

** Genig ug araligindan ¢ikarilmigtir.

Mitutoyo

Versiyon Boyutlar Tanim
SV-C4500,SV-C4500 CNC icin uygun uglar
Cift tarafli konik SPHW-56 20mm
12AAMO95 -
-
ift tarafli konik =" | SPHW66 32mm
1C2AAM096 I}ﬁ:_..:}_-
Cift tarafli konik SPHW-76 48mm
12AAM097
gift tarafli kiglik SPHW:31 24mm
elik 12Aam108 -
ift tarafl ktgtik S SPHW-32 5mm
gelik T = @[._ )
gift tarafli kiigk ) SPHW-33 9mm
elik 12aam110
SV-C3200,SV-C4500,5V-C4500 CNC icin uygun uglar
Kugtk delik SPH-41 2mm
—
Kugtk delik = SPH-42 A
Kuguk delik SPH-43 6.5mm




Mitutoyo
FORMTRACER (CS-3200 modeli ile mimkun olan uclar

Ylzey ve kontur 6l¢iim icin uglar

Tip Boyutlar Ozellikler
</69°\7 a ‘ o Ucyaricapr: 2 um
I I = . o Uc formu: 60° konik
I T A | S—— .
Standart ug ?9[ 012 \]| oo[ < .%-ﬁ o Ug malzemesi: Elmas
(No.12AAD554) 1] 59 65 * Konturytizey purdzlilik olcimd igin
‘ 66.5 ¢ Olctlebilir derinlik: 7 mm max.
¢
Standart aksesuar
I m X % - o Ugyaricapr: 25 ym
Konik ug o 001 < 32 o Uc formu: 30° konik
(No.12AAD552) \A A o Ug malzemesi: Safir
0. T 5 69 o For contour measurement
66.5 o Qlcllebilir derinlik: 7 mm max.
Standart aksesuar
4 28 - o Ugyaricapr: 2 ym
& o Uc formu: 60° konik
H | | KA -
Kiiciik delik ucu olvl |= mI — ./%ﬁ U malze_meSI' Elmas e
. Ol e Konturlyizey priizlilik 6lcima icin
(No.12AAD556) os Ak . 65 + Uygun delk: g2 mm min.
66.1 o OQlcllebilir derinlik: 15 mm max.

® ‘ (ﬂ | e Ucyaricapr: 2 um
T I 1 T B o .
o o12 I o = 1 e 1 o Uc formu: 60 konik
Eksantrik tip ug 9[ g 3 ﬁ o Ug malzemesi: Elmas
(No.12AAD558) / &0" , . 63 o Konturfyiizey puriizlalik élctimi icin
i 675 ' ¢ Merkez gizgiden offset: 15 mm

Ug yaricapl: 2 ym

Uc formu: 60° konik

Uc malzemesi: Elmas

Konturfytizey purizltiltik olctim igin
. Olctilebilir derinlik: 20 mm max.

1 l&o . o ciilebilir derinli X

|
t
o4

23

Derin kanal ucu
(No.12AAD560)

21
e o o o o

66.5

23

Ug yaricapr: 5 um

Uc formu: 40° konik

Uc malzemesi: Elmas

Konturfytizey parizliliik olctim igin

2x-uzun ug”

(No.12AAD562) \Z y

1 129 (69
136.5

145
=
125
o4
SA
| i
—®

*1: Olciim kuvveti 4mN ve standart ucun Z1 élciim araligi ve ¢ozndirliginin iki kati
Not::Bu sayfada gosterilen uglar CS-3200 standart dedektdr tnitesi icin. Kontur dedektor tnitesi 3000/4000 (fabrika kurulum opsiyonlar) icin kullanilamazlar.
CV-3100/4100 serisi kontur 6lctim cihazlari icin uclar kontur dedektor tnitesi 3000/4000 ile kullanilabilir.
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FORMTRACER CS-5000 CNC ve CS-H 5000 CNC modelleri
ile mimkin olan uglar.

Ylzey ve kontur 6l¢iim icin uglar

Tip Boyutlar Ug detay! CS-H5000CNC icin ek
B | MR | e
107 06, M
1 745 . B15) 06\ =“= 06\ o~ ==
Standart ‘ ; WA Iﬁ - m,z 0 012 ;[ m,z
e T
B8 2l A Ballﬂ({mm A
Standart Kure tip
187 12AAD545 12AAD546 12AAJ039 12AAJ041
619 0 m
~ D
. 8| il 3| N
Iki katl uzunluk i e R ;[ ””
= A
BaHDO{;me
12AAD651 12AAD652
A 106.6/106.4 jT— ‘F
. . ~ 745 L (15) 7 .
Kuguk delikler % S ng‘ = | =
icin B s R jr 2
=1 =l es e )
3595 — 65.95

12AAD653

109
3 745 (31.5)
| 8
Eksantrik St B )
v 012 QH i 16
3
65.95

e

Nosepiece Detector
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Aksesuarlar

Manuel (i¢ eksen ayarlama tablasi

Dogrultulmug Dogrultulmamig Digimatic mikrometreler kullanilarak
A manuel olarak kolay bir sekilde is parcasi
Olimin bitii konumlanir. Dogrultma icin gerekli bilgi
, ve gosterim yazilim tarafindan saglanir. Ug
Izlenen yol

eksen ayarlamali tabla ideal olarak silindirik
i¢ parcasini dogrultur. Test edilen parcalarin
eksenden sapma hatalari bu sayede
dnlenmektedir.

Ol¢timiin baslangici

Olciilen kontur

Manuel dogrultmaya alternatif olarak,
FORMTRACEPAK yazilimi, CNC
aksesuarlarla kombine olarak is parcasini
otomatik olarak dogrultur ve optimum
6lclim kosullarini saglar.

Y tablasi ve 81 ekseni
kombinasyonu

Otomatik denge tablasi
Referans yuizey ile is parcasinin otomatik olarak dogrultulmast icin. Olgtim sistemi tarafindan is parcasinin
egimleri belirlendikten sonra, yazilim dengeleme tablasinin optimal otomatik ayar hesaplamalarini yapar.

CNC fonksiyon destegi icin aksesuar drnekleri

01 ekseni 62 ekseni Y tablasi 2D/3D otomatik denge tablasi
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218-001 218-003 178-052-1 178-019

XY tabla Déner tabla XY dengeleme tablasi Mengene
(DIGIMATIC)




Daha fazla iiriin literatiir ve iiriin katalog
bilgisine ulagmak icin

www.mitutoyo.eu

Not: Uriin cizimleri baglayici degildir. Urtin agiklamalan, ézellikle tim teknik 6zellikler ancak agik bir sekilde mutabakata varilmasi
halinde baglayicidir.

MITUTOYO Japonya'da ve/veya diger tilkelerde/bolgelerde Mitutoyo Corp. ticari markasi veya tescilli ticari markalaridir. Burada adi
gegen dider Urtin,sirket ve marka isimleri sadece tanimlama amaglidir ve ilgili hak sahiplerinin ticari markalari olabilir.

Koordinat Olctim Cihazlan Kamerali Qlctim Cihazlan Form Olciim Cihazlar Optik Olcim Cihazlan

Laser Mikrometre ve Kuicik Olcii Aletleri ve

Sensor Sistemleri Sertlik Olctim Cihazlan DRO Sistemleri Veri Yonetimi

ull

—
- -

<bilginoglu
endiistri

izmir Merkez

T+90 232 433 72 30 | F +90 232 457 37 69

2824 Sk. No.26 1.San. Sit. 35110, lzmir

istanbul Satis Magazasi / Showroom

T+902126125545 | F +90 212 612 65 85 }

Ikitelli OSB Mh. Fatih San. Sit. 7B Blok No.2, 34490 Basaksehir, Istanbul
Bursa Satis Magazasi / Showroom

T +90 224 443 43 80 | F +90 224 443 43 84

Ugevler Mh. Izmir Yolu Cd. No.271C Nilufer Ticaret Merkezi, Niliifer, Bursa
Ulucak Depo, Teknik Servis ve Kalibrasyon Merkezi
T+902328771369-70 | F+90232877 1371 ‘
Kemalpasa Org. San. 72 Sk. No.6 35730 Ulucak, Kemalpasa, Izmir

www.bilginoglu-endustri.com.tr
info@bilginoglu-endustri.com.tr

&7 E-SHOP www.bilginoglu.eu/
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Hedefiniz ne olursa olsun, Mitutoyo sizi ilk
andan son ana kadar destekler.

Mitutoyo yalnizca yiksek kaliteye sahip 6lctim
Urlnleri Greticisi dedil, ayni zamanda kapsamli
servisler ile desteklenmis yasam boyu yiiksek kaliteli
destek ekipmani sunan, bdylece calisanlarinizin
yaptiginiz yatinmien iyi sekilde kullanmasini
garantileyen bir firmadir.

Mitutoyo temel Olcim ve tamir disinda modern
6lclim teknolojisinde kullanilan komplike bilgisayar
programlari icin bilisim destegi de olmak tizere Urtin
ve 6lclim bilgisi egitimi de sunar. Tasarim, kurulum,
test etme ve siparis (izerine 6l¢tim ¢6ziimleri sunmak
ve hatta uygun maliyetli olmasi kosuluyla hassas
ve kritik olctim islerinizi ek sézlesme temelinde
Ustlenmek de hizmetlerimiz arasindadir.

Mitutoyo

Mitutoyo Europe GmbH
BorsigstraBe 8-10
41469 Neuss

Tel. +49 (0) 2137-102-0
Fax +49 (0) 2137-102-351

info@mitutoyo.eu
www.mitutoyo.eu




