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MARKATOR®
HAKKIMIZDA

Endustriyel dranlerin essiz, kalici ve ekonomik markalanmasinda uzman
durumdayiz.

20 seneyi askin zamandir MARKATOR® nokta vurus ve centik markalama
sistemlerinde yiiksek kaliteli Uretimler yapmakta ve gelistirmektedir. Ayrica
musterilerimizin 6zel ve kapsamli ihtiyaglarini karsilamak igin tasinabilir ve tez-
gah tipli markalama cihazlari da dretiyoruz.

Kusursuz kalite felsefemiz bu sirecin her asamasinda ana unsurdur; temel
gereksinimlerden baslayarak, uzman proje danismanhgi, misteri bazli gelistirme
sireci ile komple markalama sistemlerinde en (st noktaya kadar detay odakli
olmamiz en yiiksek beklentilere dahi cevap vermektedir.

Gelisen ihtiyaglari ve uygulamalari hakkinda musterilerimiz ile stregelen
gorusmelerimiz sayesinde portfdyimiizdeki trlinleri en iyi duruma getirerek ve
yenileme yaparak karar mekanizmasi olma avantajini kazanmis durumdayiz.

Markalama sistemlerinde ilk tercihiniz olacak tiim tekliflerimiz, (ist diizey egitimden
gecmis ve kalifiye caliganlarimizdan olusmus profesyonel servis takimimiz
tarafindan gergeklestiriimektedir.

Gelin kendiniz gorin! Sizlerle tanigmak icin sabirsizlaniyoruz.




NOKTA VURUSLU VE KAZIMALI MARKALAMANIN CALISMA PRENSIPLERI

Nokta Vuruslu

Sert karbir ignenin pnématik veya elek-

tirik ile salinmasi sonucu meydana gelir.
X ve'Y eksenlerinde iki kizak yardimiyla
hareket ettirilir ve malzemeye asagi
yukari hareketler ile etki eder. Vurus
frekansina gore, markalama ya sirekli
ya da noktali gizgi halini aliyor ki bu da

karakterler, logolar ve iki boyutlu kodla-
malar icin idealdir. Birbirine yakin tek
noktalar halinde markalama teknigi
malzeme [Uzerindeki basing etkilerini
azaltr, Bu, ylksek hassasiyetteki
pargalarin  markalamasinda  nokta
vuruglu markalamay! ideal hale getirir.

MARKATOR® Nokta Vuruslu Markalama Sistemleri

- llave aksesuarlar ile gelistirilebilir
sistem ( uyumlu modiler dizayn )
- Cok yiiksek kalite

Kazimali Markalama
Nokta vuruslu markalamanin aksine,

kazimali markalama malzeme lizerinde
asagl ve yukari hareketler ile etkimez

fakat malzemenin igerisine baski uygu-

lama prensibi ile galigir. Bu pozisyonda
sert karbUr veya elmaz kazima cakis| x
ve y eksenlerinde iki kizak yardimi ile

- Kullanimi kolay yazilim
- Oldukga yiiksek markalama hizina
sahip

hareket ettirili. MARKATOR® kazimali
markalama sistemi en yiksek markala-
ma hizlarinda optimum esnekligi ve yu-
ksek kaliteyi saglar. Sistem sertlestirilmis
celikten basiya duyarli son Urlnlere ka-
dar hemen hemen tlim malzeme igin
uygundur.

MARKATOR® Kazimali Markalama Sistemleri

- Ozel programlama
- Bozulma yaratmadan derin markalama
- En dustik basi etkisi

Tek Nokta Karakterler

Yazi fontlari tek noktalar ile ayni boyda
gerceklestirilir. Punto 6lglleri 5 x 7 ve
9 x 13 tiir. Ozel matris puntosu sayesin-
de, surekli gizgisi olmayan font marka-
lanan malzemede onceden belirlene-

- llave aksesuarlar ile gelistirilebilir
sistem ( uyumlu modiiler dizayn )
- Kompakt dizayn

meyen kirllma noktalarinin olugmasini
onler. Tek nokta markalama sadece
kictk bir gentik etkisi gerceklestirir bu
da uzay ve havacillk sanayisi
uygulamalari igin mikemmeldir.

- Ylksek ¢Oz0nlrli ekran ile basit
kullanim
- Ozel programlama

- Tam yukte surekli ve sessiz marka-
lama




MERKEZ KONTROL UNITESI ZE 301

Markalama sistemlerimiz uyumlu moduler konseptin bir pargasidir. Degisik ekstra
aksesuarlar ile gelistirilebilirler. Merkezi kontrol Unitesi ZE 301’in gelistiriimesi de yine
bu uyumlu modiiler dizayn sayesinde gergeklesir.

Donanim

Merkezi kontrol tnitesi ZE 301 harici bir
bilgisayara gerek duymadan bagimsiz
operasyonlar gergeklestirmek icin ente-
gre PC fonksiyonlari ile donatiimistir. Tek
bir bakista gerekli tim bilgiyi gostere-
bilen, blyiik ve yiiksek ¢ozintrliikteki bir

Yazilim

Standart sistem yazilimi S 301 tamamen
kullanici  dostudur. Markalama dosy-
alarinin hizli bir sekilde olusturulmasi
icin yiksek esneklik ve rahatlik sunar.
Akilli ve kendinden agiklamali operasy-
on araylizi hizli ve basit bir egitim saglar.

Arayuzler
- PS2- klavye baglantisi

- 2 adet 9 pimli RS232 Sub-D baglantisi
- llerleme motoru igin opsiyonel giic karti

Menu

ekran 6n panele yerlestiriimistir. Kontrol
Unitesi yuvarlak pargalarin markalamasi
icin doner eksenli bir tabla ile donatilabilir.
Manlel bir barkot tarayicisi veya bir kart
okuyucusu entegre edilmesi de mim-
kiindur.

On izleme fonksiyonu planlanan
markalamanin ekran (zerinde kontrol
edilmesine olanak saglar. ilave olarak,
750 den fazla markalama dosyasi mer-
kezi kontrol dnitesinin hafizasinda idare
edilebilir.

- Opsiyonel kart okuyucusu
- 37 pimli Sub-D baglantisi, 1/0

© Markalanacak metin

® Parametrelere genel bakis
© Fonksiyon tuslari

0 Onizleme

6 Skala

O Online yardim
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NOKTA VURUSLU MARKALAMA TO VE T1

Esnek masalisti markalama sistemi,
100 x 100 mm (T0) ve 200 x 100 mm (T1)
markalama alanlari i¢in mevcuttur.

Kendinden yaglamali kizak ve rulman
yataklamalari ile koordineli, birinci sinif
hareket kontrolli markalama kafasi
bakim gerektirmez. En iyi asinma
davranisi sergiler.

Markalama sistemi bakim gerektirmeyen
ug ile donatilmistir. Sert karblr igne
kirilmaz ve tekrar tekrar taslanabilir 6ze-
lliktedir.

Kolon iskeleti agirlik raylarina sahiptir ve
yilksek stabilite saglar. Markalama kafasi
yiksekligi el ¢arki ile manuel olarak aya-
rlanabilir. Hassas hareket mekanizmasi
ile uzun déndurme sureleri 6nlenir. Gele-
neksel kolon iskeletlerine kiyasla, yiikse-
klikayari dortkatdahahizli gergeklestirilir.
Segilen ylikseklik kolon tizerindeki dijital
ekranda gosterilir ve ayarlamalar iki ke-
net kolu yardimiyla sabitlenebilir. Yliksek
kalite kapak milleri tozdan korur ve
yaralanmalari dnler.

Teknik veriler

Markalama Alani

TO (x/y) 100 x 100 mm

T1 (x/y) 200 x 100 mm

Uygun karakter yiikseklikleri
0.7-99.9 mm

Markalama Yonii

0° - 360° arasi ayarlanabilir

Markalama Frekanslari

Markalama ucuna ve markalanacak malzemeye gore
degisir, yaklasik 300 mm

ilerleme motorunun ¢éziiniirliigii

Gok ylksek markalama kalitesi igin 0.05 mm
Gerekli alan

342 x 515 mm




Esnek markalama sistemleri MTO
(100 x 100 mm) ve MT1 (200 x 100 mm)
kombinasyonlu olarak tasinabilir ve ma-
salsti markalama sistemleri olarak
tasarlanmistir.

Markalama kafasi (izerinde tutma sapl
ve baslangig digmesi ile donatilmistir.
Her tirli pozisyonda calisabilir. Givenlik
nedeni ile bilingsiz calistirmayi énlemek
icin koruyucu bilezik bulunmaktadir. Mar-
kalama kafasini kolona baglayarak, ko-
londaki el carki ile yikseklik ayarlamasini
yapabilirsiniz. Ayarlanan yikseklik dijital
ekran Uzerinde gésterilir.

Taginabilir markalama cihazi &zel bir
destek ayagi veya prizma (zerine kolon-
da oldugu gibi hizli ve kolay bir sekilde
monte edilebilir. Bu islem sirasinda tut-
ma sap! ¢ikarilmamalidir.

Kendinden yadlamali kizak ve rulman
yataklamalari ile koordineli, birinci sinif
hareket kontrolli markalama kafasi
bakim gerektirmez. En iyi asinma
davranigi sergiler.

Taginabilir markalama sistemi,
100 x 100 mm (M0), 200 x 100 mm (M1)
ve 30x65mm (M2) markalama alanlari
igin ayri ayri mevcuttur.

Teknik veriler

Markalama Alani

MTO/MO (x/y) 100 x 100 mm

MT1/M1 (x/y) 200 x 100 mm

M2 (x/y) 30 x 65 mm

Markalama Frekanslari

Markalama ucuna ve markalanacak malzemeye
gore degisir, yaklagik 300 mm

Markalama Yonii

0° - 360° aras! ayarlanabilir

Uygun karakter yiikseklikleri
0.7-99.9 mm

ilerleme motorunun ¢éziiniirliigii
Cok yliksek markalama kalitesi igin 0.05 mm




KAZIMALI MARKALAMA VTO

VTO tipi cihaz, 100x100 mm markalama
alanina sahip kazimali markalama siste-
mi olarak dizayn edilmistir. Bu sistem,
markalamada ylksek kalite ve ¢ok distik
ses yaylliminda énemli rol oynar.

Yiksek kaliteli hareket kontrolli kizag!
ve rulman yataklamalari sayesinde en
yiksek tekrarlama hassasiyetini garanti
eder ve markalama kafasinin yuksek
stabilitide galismasini saglar. Markalama
kafasi bakim gerektirmez ve optimal
asinma davranisi sergiler.

Farkli markalama kuvvetleri, basingli
hava Unitesi Uzerindeki kontrol kolu ile
istenilen seviyede ayarlanabilir.

Markalama sistemleri, F tipi en kuvvetli
cizgi ¢akisi ucu ve 0.2 mm yarigapinda
disik aginim Ozelliklerinde elmas mar-
kalama ucuna sahiptir. Sistem pnématik
(basingli hava ile) olarak galismaktadir.
Msterilerin uygulamalarina bagli olarak
degisik ¢ap ve tipte igneler mevcuttur.
Cizgi cakisi herhangi bir bakim gerektir-
mez.

Teknik veriler

Markalama Alani

VITO (x/y) 100 x 100 mm

Uygun karakter yiikseklikleri
0.7-99.9 mm

ilerleme motorunun ¢éziiniirliigii
Oldukga yiiksek markalama kalitesi

icin 0.0125 mm

Markalama Yonii

0° - 360° aras! ayarlanabilir

Maksimum ses yayilimi

Bosta calisirken 1metre mesafede yaklasik 70dB(A),
Tam yiikte calisirken 80dB(A) den disiik

Gerekli alan

342 x 515 mm




RAPID KOLON

Basit kullanimi ve g¢ok fonksiyonlu el
carki ile hassas pozisyonlama Ozelligi
sayesinde, Rapid kolon tek parcalari uy-
gun maliyet ile hizlica ve etkin sekilde
markalamak icin belki de en ekonomik
sistemdir. Z-ekseninde 300 mm lik bir
kursa ve bir ylkseklik dedektoriine sahiptir.

Daha iyi calisma igin lazer noktalama ek-
stra aksesuar olarak sunulabilir. Hizli
kolon ayarlamasi sayesinde krankli gele-
neksel tip kolonlar ile kiyaslandiginda
%70 kazanim saglayan ok kisa kurulum
zamanlari elde edilir.

Yiiksek seviyede okunakl dijital ekranin
kullanimi ok kolaydir. Her bir ayarin fa-
brika ayarlarina dénmesi igin reset
digmesi mevcuttur. Markalama kafasinin
arkasinda hizl ayarlama yapmak igin bir
kabza bulunmaktadir. Hassas ayarlama
el carki ile yapilir.

islem siireci

1. Yikseklik ayarini bosa almak igin el garkina 2. Yikseklik dedektorini kullanarak gerekli igne 3. Elcarkini gekerek ylkseklik ayarini sabitleyin.
basiniz. Hizli ayarlama aktif hale getirilmistir. mesafesini belirleyin ve el carki ile ayarlamayi Markalanacak pargay! ignenin altina yerles-
Markalama kafasini kabza ile markalanacak yapin. tirerek markalamaya baglayin. Burada gerekli

ylizeyin Ustline yaklastirin. ayarlama stiresi 10 saniyenin altindadir.




HPGL

Logolar ve grafik dosyalarini HPGL
formatina gevirmenize yardimci olacak
programdir. Olgeklendirme, cevirme ve
pozisyonlama markalama dosyasi igeri-
sinde olusur.

Elektrikli Giivenlik Ayak Salteri
Guvenlikli  galisma.  Markalanacak
parcanin yerlestirilmesi sirasinda her iki
elde serbest kalir.

Doner Eksen RKM

Mekanik sikistirma islemi icin gerekli
cihazdir. Motor igin kontrol paneli,
baglanti kablosu ve yuvarlak pargalarin
daire gevresinde markalanmasi igin pro-
gram segenegi mevcuttur.

Kart koyma yeri

Sistem giris yetkisinin basit bir sekilde
belirlenmesi, merkez kontrol (nitesinin
on yuziinde hafiza karti kullanarak mar-
kalama dosyalarinin kolay idaresi.

Barkot okuyucusu

Barkotlarin hizli ve kolayca okunup bos
bir metin halinde merkezi kontrol iinitesi-
ne direkt olarak aktarilmasi. RS232
baglantisi ile Tak & kullan 6zelligi ve glig
adaptor.

=

Kelepceli V-yatak

Yuvarlak parca uygulamalari igin. Marka-
lama sirasinda ylksek stabilite. Hizli ve
kolay montaj imkani.

—9



MUHENDISLIK

MARKATOR®, toz ve kirlenmeye karsi
dayanikl ve saglam markalama sistem-
leri Ureticisidir, bu ézellikleri ile glvenilir-
dir. Bu sayede drinlerimiz sirekli bir
sekilde 3 vardiyal Uretimlerde kullanil-
maya uygundur. Markalama kafalarimiz
saglam kilavuz raylarina sahiptir. Bu da
en Ust seviyede stabilite ve (rlin
guvenligini saglar.

Markalama sistemlerimiz uzun takim é6m-
rinl garanti eden yilksek kalite taslan-

Kombinasyon Olanaklari

..

abilirigneler ile donatiimistir. Gizgi ¢akisi
ignesi ile maksimum hizda bile en yik-
sek hassasiyeti elde ederiz.  Siirekli
olarak Alman kalite standartlarini temin
edecek sekilde, tim tasarim, gelistirme
ve UretimasamalaritamamenAlmanya’da
gerceklestirilmektedir. Strekli genisleme
ve iyilesme altindaki modiiler tasarim si-
stemimiz sayesinde standart ve seri Ure-
timdeki cihazlarimiz ile gogu markalama
islemini sonuglandirabilecek durumdayiz.




DIGER URUNLER

Entegrasyona hazir birimler

VU4 uU75 u30

Kazimali markalama kafasi VU4 (80 x  Kompakt markalama kafas| U75 (75x25  Kompakt markalama kafasi U30 (30 x 25
50 mm) cok dustik gurilti yayihmi ve  mm)bitindretimalanlarindakullanilmak ~ mm) yilksek sayida ve kisa gevrim
oldukga yuksek markalama kalitesi ile  Uzere gelistirilmisti.  Merkezi kontrol  zamanlarinda her tirli parganin ger-
on plana gikar. Sprint opsiyonu ile ¢ok dnitesi ZE 101 ile birlikte, otomatik ire- ¢ekgi, kalici ve dikkatli bir sekilde
daha kisa markalama zamanlari elde tim sireclerinde hizli ve kolay sekilde  markalanmasi igin ideal bir sistemdir.
edeceksiniz. entegrasyon imkani sunar.

Merkezi Kontrol Unitesi

ZE 101 ZE 401 Geleneksel markalama
Merkezi kontrol (initesi ZE 101 markala- Merkezi kontrol initesi ZE 101 en Gst CNC tip markalama sistemlerinin yani
ma sistemlerinin entegrasyonu igin 6zel  seviyedeki ~ markalama  ihtiyaglari  sira geleneksel tip (el ile markalama ya-
olarak tasarlanmistir. On yiizden veya tasarlanmistr. On yiizden veya arka pan) Griinleri de sunuyoruz. Bunlarin
arka ylizden montaj imkani verir. Koruma  yizden montaj imkani veya ayrica 19" arasinda darbeli markalama, numarali
Ozellikleri: IP54, INTERBUS, PROFIBUS.  aski veya masa kalibi ile verilir. Koruma  istampalama ve her tiirlii pistil aleti
Ozelligi IP54, VGA ekran, hata bulma  bulunmaktadir.
fonksiyonu.
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MARKATOR®

BunsenstraBe 15
71642 Ludwigsburg (Poppenweiler)

Telefon +49 (0) 7144 - 8575 -0
Telefax +49 (0) 7144 - 8575 - 600

info@markator.de
www.markator.de
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