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MiSCAN KAMERALI OLCUM SISTEMI

MIKRO-FORM TARAMA PROBU ILE KAMERALI OLCUM CIHAZI

KAMERALI OLCUM SISTEMLERI

MPP-NANI
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Koordinat olciim cihazi(CMM) ve kamerali
__ olgum sistemi teknolojisinden gelistirilen®
_a'fkan mikroskobik formda bir élcim S|st€m§‘

t;; MiSCAN"

Vision System

Mikro bicimli is parcalarini kapsayan son derece hassas otonom tarama

Uzerine 125 mikron capindaki kiiiik uclarin monte edilebildigi yeni gelistirilmis MPP-NANO probu, ince detaylarin otonom taranmasini saglar.
Gozetleme kamerasini kullanarak, is parcasina yaklasma, tizerinde kir ve giziklerin kontroll sirasinda da kolayca gergeklestirilebilir.

Kamerali dlciim fonksiyonlar yiiksek seviye performans saglar

En ¢ok satan kamerali 6l¢lim sistemi olan Quick Vision serisi ile ayni gortnti kafasini kullanir.
Ayrica Quick Vision ile ayni optik sistem, ¢oklu aydinlatma fonksiyonlari ve mikemmel
ylksek performans saglamak icin degerlendirme yazilimi sunar.

Mikro-Form Tarama Probu ile Kameral Ol¢iim Cihazi

MiSCAN Kamerali Olciim Sistemi
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Mikro-form 6l¢limiine ¢ok uygun dl¢iim makinesi

Gorintd kafasi, gorsel kontroliin zor oldugu yerlerde bile hassas konumlandirma ve

I Kamera kafasi ve tarama probu ile ideal hibrit 6lclim cihazi (MPP-NANO, SP25M).
hedefleme 6l¢iimi saglar.
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Gorintlyu izleyerek hassas MPP-NANO probu kullanarak
konumlandirma 6lgtim

kalemi kullanirken bile, monitérii kontrol etmek, 6l¢im noktasina givenli bir yaklasim saglar.

NIHMITET |

I MPP-NANO kalemi icin, bir gbzlem Unitesi secenek olarak mevcuttur. 0,15 mm ¢apindaki ekstra kicuk
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Manyetik bir kinematik eklem baglantisi, kolay prob ucu degisimine olanak saglar.
MPP-NANO kalemi arag kitinde bulunan prob degistirme araclari standart olarak saglanir.

MPP-NANO problar
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Tarang
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MiSCAN Kameali Olciim Sistemi ve MPP-NANO ile elde edilen
mikro-form 6l¢iim ornekleri

i Mikroskobik disliler

Geleneksel olarak, modiilii bir veya daha distik olan mikroskobik diglilerin ylksek verimli taranmasi zor olmustur. Ancak, MiSCAN
Kamerali Olclim Sistemi kullanarak, MPP-NANO ile birlikte bu taramayi saglar. Her nominal degeri, GEARPAK'I kullanarak girip, disli
profili degerlendirme yazilimi ile dis profili hatasini ve dis izi hatasini kolayca degerlendirin.

Modil 0.8 master disli 6lcimu MPP-NANO 0.125-mm ¢apindaki prob ucu GEARPAK:-Silindirik analiz
kullanarak 6l¢iim

i Lensler ve optik tiipler

MiSCAN Kameral Ol¢iim Sistemi ve MPP-NANO, minyatiirlestirici ve gelisen optik tlplerin yiksek hassasiyetli, yiiksek verimli 8lctimtini
saglar. MPP-NANO, araca monteli kamerada kullanilan yliksek dereceli asferik lenslerin konturunu yiiksek hassasiyetle dlcebilir.
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Optik tip Asferik form MPP-NANO 6l¢timU SCANPAK form analizi 6rnegi

i Hassas kaliplar

MiSCAN Kameali Ol¢iim Sistemi ve MPP-NANO, 0.125 mm kadar kiicik caplara sahip ekstra kiictik capli prob uclari kullanarak hassas
zimbalar ve kaliplar gibi mikroskobik 6zellik detaylarinin taranmasini saglar.

MPP-NANO kalip taramasi Stylus gdzlem kamera Unitesi SCANPAK form analizi 6rnegi
kullanilarak gérilen goérinta
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Son yillarda, ara¢ motorizasyonu ve 6zerk strUs icin gerekli algilama teknolojisi de dahil olmak zere ince detay
isleme teknolojisine olan ihtiyag hizla artmaktadir. Es zamanli olarak, yuksek dogruluga olanak saglamak icin,
mikroskobik formun yiksek verim él¢timi gereklidir. Mitutoyo bu ihtiyaclara hizla cevap verdi ve bir siire dnce
Mikro Form Olgum Sistemi UMAP Gor(intd Sistemini satmaya bagladi. Verimliligin arttiriimasi konusundaki
mevcut ihtiyaca gére, kigtik capli bir tarama probu olan MPP NANO ile mikro formu 6lcebilen bir 6l¢tim
sistemi olan MiSCAN Kamerali Ol¢iim Sistem'ini gelistirdik.

i Hassas mekanik parcalar

MiSCAN Kamerali Ol¢iim Sistemi ve MPP-NANO, endustriyel makinelerde hassasiyeti artiran minyatiir mekanik parcalarin yiiksek
verimli, yliksek hassasiyetli 8lcimUni saglar.

Hassas mekanik parcalar (dogrusal kilavuz) ~ Stylus gézlem kamera nitesi kullanilarak ~ SCANPAK form analizi 6rnegi
gorilen gorantd

B Mikro delik sigimi

Geleneksel olarak, noziillerin i capi ve cekme kaliplari igin yalnizca tahribatl 6lgiim mimkandd. Bununla birlikte, MiSCAN Kamerali
Olgiim Sistemi ve MPP-NANO artik, prob kullanarak maksimum uzunluk orani 17: 1 olan deliklerde tarama 6lctimi yapilmasini sagliyor.
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Maksimum en boy orani: 17: 1 MPP-NANO mikro delik dl¢iimi SCANPAK analiz sonuglari
(R500-125-85 icin)

i ince detay kontur analizi

istege bagl CAT1000S yazilimi, nominal tarama élciimii ve mikro V oluklarinin ve dikdértgen oluklarin form degerlendirmesini saglar.

Mikro V-oluk CAD verilerinden nominal bolimler olusturma ~ SCANPAK tasarim degeri dogrulama
(CAT10005)
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MiSCAN Vision System

Ozellikler

Model MVS Hyper 302 MVS Hyper 404 MVS 404 Apex

Model No.

Uriin Kodu 364-502SY 364-512SY 364-511SY

Olgiim Aralig GOrlnti 300x200x200 mm 400x400x250 mm

MPP-NANO/SP25M 175x200x200 mm 275x400x250 mm
Minimum okuma/skala birimi 0.02 pm/Dogrusal kodlayici \ 0.1 ym/Dogrusal kodlayici
Gortnttleme Sensori B&W CCD camera
Gozlem Unitesi Power turret (1X-2X-6X)
Aydinlatma Unitesi Koaksiyel isik, iletilen isik, PRL (programlanabilir halka isigr)
iletisim tipi prob MPP-NANO/SP25M ‘ Only SP25M

BBy 0.8+21/1000 1.5+31/1000

Olctim Gorantd*'  |E, 1.5+21/1000 1.5+4L/1000
Dogrulugu E 1.4+31L/1000 2.0+4L/1000
[um] MPP-NANO [E . 1.9+4 /1000 \ —

SP25M Epe 1.9+41/1000 \ 2.5+6L/1000
Tarama Dogrulugu MPP-NANO 06 \ =
[pm] SP25M  [MPE,, 25 \ 27
Prob Dogrulugu MPP-NANO 0.6 ‘ _
[Um] SP25 ‘ PFTU’MPE 19 ‘ 22
Tekrarlanabilirlik [um] | MPP-NANO 0.05 \ =
Cozinirligin Garanti | Ortam sicaklig) 18-23°C
Edildigi Sicaklik Sicaklik degisimi 0.5°C/1 Hve 1°C/24 H
Tabla Cami Olciisi 399x271 mm 493x551 mm
Max. Is Parcasi Agirligi+ 15kg 30 kg \ 40 kg
Cihaz Olciileri 859x951x1609 mm 1407x1027x1778 mm
Cihaz Agirligi (Stand ile) 360 kg 579 kg

*1 QV-HR 2.5X objektif ve 2X tiip lens kullanarak gérintd dogrulugu.

*2 Asamali yer degistirme veya konsantre yiikleme sinirlan disinda.

Not: Bu brostirdeki CNC Optik Olctim Sistemleri, beklenmeyen bir titresim oldugunda veya makine yerlestirildiginde islemi engelleyen bir ana baslatma sistemi (yer degistirme
algilama sistemi) icerir. Ilk kurulumdan sonra makinenizi yeniden yerlestirmeden 6nce en yakin Mitutoyo Satis Ofisine basvurdugunuzdan emin olun.




MPP-NANO icin MPP-NANO

Diinyanin en kompakt ve dogru tarama probu
¢ Ince detaylarin taranmasi icin 0,125 mm capinda kuiciik Styli mevcuttur.
o Derin oluklar ve derin delikler maksimum 17: 1 en boy oraninda 6lciilebilir (500L8.5).
* Ylksek tekrarlanabilirlik elde edilerek yiksek hassasiyetli form 6lctim saglanir:

<0.05 ym (MVS-H302).
o Olciim kuvveti yaklagik 1 mN kadar disiikttir. Bu nedenle is parcasi cizilmez veya deforme

olmaz
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* Manyetik eklem baglantisi sayesinde ekran kalemi kolayca degistirilebilir.
o Ozel kalem gdzlem birimi (istege bagl), 6zel kalem ucunun kolay konumlandiriimasini saglar.

Ozellikler
Urlin Kodu 02ATX718 02ATX719 02ATX721 02ATX722
Oriin fsmi MPP-NANO MPP-NANO MPP-NANO MPP-NANO
stylus, 912512 | stylus, 8300L4 | stylus, 8500L4.5 | stylus, 2500L8.5
Model R125-85-20 R300-85-40 R500-85-45 R500-125-85
Nominal ug capi 125 pym 300 pm 500 ym 500 ym
Nominal ug uzunlugu 2mm 4 mm 4.5 mm 8.5mm
Govde Capl 0.08 mm 0.08 mm 0.2 mm 0.3 mm
Boy Orani 16 13.3 9 17
U Tipi Ruby Ruby Ruby Ruby
R125-85-20 R300-85-40 R500-85-45 R500-125-85
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Kompakt, yiiksek hassasiyetli tarama probu

* 3D &lclim cihazlanyla kullanilan kanitlanmig SP25 tarama probu monte edilebilir.

o Stylus degistirici FCR25 (istege badl), biri yatay konumda olmak tizere birden fazla prob
ucunu isler ve otomatik prob ucu degisikliklerini etkinlestirir.

* Hedef noktayi ylksek hassasiyetli nokta élclimiinde ve merkezcil hizalama noktasi 6lciimiinde
yakalar (istege bagl).
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VISIONPAK-PRO (gerekli opsiyon)

Ust diizey kamerali élciim fonksiyonlar, kolay kenar algilamayi saglayan tek tiklamali bir arac da dahil olmak tizere
donatilmistir; optimum aydinlatmayr otomatik olarak taniyan cift alanli bir kontrast araci; ve cok hassas kenar
algilamas saglayan filtreler (morfoloji filtresi).
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Tek {J(I;rﬁa_y_la_érk aracl iki alanh kontrast arac Morfoloji filtresi

Yiiksek hassasiyetli kamerali 6l¢iim

Yiiksek hassasiyetli kenar algilama, gériintti sensori tarafindan elde
edilen goruntd kullanilarak gerceklestirilir.

Programlanabilir giic tareti

Gozlem birimi, yuksek biyiitme
tekrarlanabilirligine sahip, yiksek ¢ozinUrlukld,

programlanabilir bir giic kulesi kullanir. Goriintii otomatik odaklama

(Auto Focus)

Otomatik odaklama, temassiz yliksek hassasiyetli
yukseklik olcimi saglar. Desen odaklama 6zelligi
seffaf ve ayna gibi objelere odaklanmay saglar.
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Programlanabilir halka aydinlatic

Isinlama agisini ve ydniind kontrol etme kabiliyetine sahip, yiksek fonksiyonlu, programlanabilir bir halka aydinlatici
standart olarak donatilmistir.

L Es eksenli yansiyan aydinlatma

Programlanabilir halka aydinlatmas

Tabla Cami

fletilen aydinlatma
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MCOSMOS (gerekli opsiyon)

MCOSMOS uzun zamandir 3D 6l¢iimlerde kullaniliyor; Boyut 6l¢imUne ek olarak, dogrusal kontur ve diizlem kontur
degerlendirmeleri gibi cok gii¢lii geometrik tolerans fonksiyonlari da sunar.

MCOSMOS

SCANPAK (gerekli opsiyon) CAT1000S (opsiyonel)

MiSCAN Kameral Olgiim Sistemi tarafindan elde edilen kontur verilerini 3D CAD verilerini kullanarak, nominal taramayla kesit ¢ikarma veya dogrusal ve
kullanarak, nominal dogrulama, en uygun kontur yapisi ve daha pek ¢ok unsur diizlem kontur degerlendirmeleri yapilabilir.
hesaplamasina ek olarak kullanilabilir. z=
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Temassiz Ol¢iim
(Kamerali 6l¢iim)

MiSCAN Kamerali Olciim Sistemi, optik bir gézlem

sistemi ve QUICK VISION 6lctim sisteminin aydinlatma

Unitesi ile donatilmigtir. Ust diizey bir kamerali 6lcim
sistemi olarak calisabilir.

Temash 6l¢iim /
Tarama ol¢iimii

MiSCAN Kamerali Olgiim Sistemi, uzun siiredir 3B
6lcimlerde kullanilan ve Ust dizey koordinat él¢iim
teknolojisi saglayan ana Unite kontrol cihazini ve
yazilimini kullaniyor.

Ana secenekler
Objektif lens

QV-SL1X | QV-HR2.5X | QV-SL2.5X QV-HR10X* | QV-10X* QV-25X*
02ALA150 | 02AKT300 | 02ALA170 | 02ALA420 | 02AKT650 | 02ALG010 | 02ALG020

QV-SL0.5X*

QV-HR1X
02AKT250

02AKT199

Calisma Mesafesi 30.5 mm 40.6 mm 52.5 mm 40.6 mm 60 mm 33.5mm 20 mm 30.5 mm 13 mm
Pro Model Taret X | 12.54x9.4 6.27x4.7 2.49x1.86 142x0.93 0.62x0.47 0.25x0.18
Gorintileme Alani | Taret2X | 6.27x4.7 313x23 124x0.93 0.62x0.47 031x023 0.10x0.07
[(H5) mm x (V5) mm] ™ Taret 6X | 2.09x1.56 1.04x0.78 0.41x0.31 0.20x0.15 0.10x0.07 0.04x0.03

* Bir QV-SL0.5X, QV-HR10X, QV-10X veya QV-25X hedefi kullanilirken, hedef is parcasina bagl olarak yetersiz isik yogunlugu gibi kismi fonksiyonel sinirlamalar ortaya

clkabilir.
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Stylus gézlem kamera Unitesi MPP-NANO icin, FCR25 SP25M icin
Uriin Kodu. 02ATX846A Order Kodu. 02ATV887

MPP-NANO icin ana bilya (24)
Order Kodu. 02ATY823

SP25M icin ana bilya (216)
Order Kodu. 02ATY790

MPP-NANO icin kalibrasyon gostergesi
Order Kodu. 02ATV821

SP25M icin kalibrasyon gostergesi
Order Kodu. 02ATV882

Dis boyutlar ve 6l¢iim araliklari
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Koordinat Olctim Cihazlan

Daha fazla iiriin literatiir ve triin katolog
bilgisine ulasmak igin

www.mitutoyo.eu

Not: Uriin resimlerinin baglayiciigi yoktur. Uriin aciklamalari, ézellikle de tiim teknik sartnameler, sadece acikca Gzerin-
de anlasmaya varildiginda baglayicidir.

MITUTOYO ve MiCAT, Mitutoyo Corp. sirketinin Japonya‘da ve / veya diger Ulkelerde / bélgelerde tescilli ticari markalari
veya ticari markalaridir.

Burada adi gegen diger rtin, sirket ve marka adlari sadece tanimlama amaclidir ve ilgili sahiplerinin ticari markalar
olabilir.

Optik Olciim Cihazlan

Kamerali Oclim Sistemleri Form Olctim Cihazlan
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Kiictik Olcii Aletleri ve

Lazer Mikrometre ve Dro Sistemler Ver Yonetim Sistemleri

Sertlik Ol¢iim Cihazlan
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tam, dogru, hassas

izmir Merkez

T +90 232 43372 30 | F +90 232 457 37 69

2824 Sk. No.26 1.San. Sit. 35110, izmir

istanbul Satis Magazasi / Showroom

T+902126125545|F +90 212 612 65 85

ikitelli 0SB Mh. Fatih San. Sit. 7B Blok No.2, 34490 Basaksehir, istanbul
Bursa Satis Magazasi / Showroom

T +90 224 443 43 80 | F +90 224 443 43 84

Ugevler Mh. izmir Yolu Cd. No.271C Niliifer Ticaret Merkezi, Niliifer, Bursa
Ankara Satis Magazasi / Showroom:

T+90312 666 90 44 | F +90 312 666 90 45

1122. Cd. Maxivedik Tic. Merkezi, ivedik 0SB 20/108 Yenimahalle, Ankara
Ulucak Depo, Teknik Servis ve Kalibrasyon Merkezi
T+90232877 1369 - 70 | F +90 232 877 13 71

Kemalpasa Org. San. 72 Sk. No.6 35730 Ulucak, Kemalpasa, izmir

www.hbilginoglu-endustri.com.tr
info@bilginoglu-endustri.com.tr

& E-SHOP www.bilginoglu.eu/

u /bilginogluend n /bilginogluendustri

Hedefiniz ne olursa olsun, Mitutoyo sizi ilk
andan son ana kadar destekler.

Mitutoyo ~ yalnizca  ylksek  kaliteye  sahip
Olcim  Urlnleri  Ureticisi  degil, ayni zamanda
kapsamli servisler ile desteklenmis yasam boyu
ylksek  kaliteli  destek  ekipmanlari  sunan,
boylece calisanlariniza  yaptiginiz  yatnmin  en
iyi sekilde kullanmasini  garantileyen  firmadir.

Mitutoyo temel 6lcim ve tamir disinda modern
teknolojisinde  kullanilan  komplike  bilgisayar
programlari icin bilisim destegi de olmak (izere Urlin
ve 6lctim bilgisi egitimi de sunmaktadir. Tasarim,
kurulum, test etme ve siparis tzerine 6lciim ¢oztmleri
sunmak ve hatta daha uygun maliyetli olmas
kosuluyla hassas ve kritik 6lctim islerinizi ek sozlesme
temelinde Ustlenmek de hizmetlerimiz arasindadir.

Mitutoyo

Mitutoyo Europe GmbH
BorsigstraBe 8-10

41469 Neuss

Tel. +49 (0) 2137-102-0
Fax +49 (0) 2137-102-351

info@mitutoyo.eu
www.mitutoyo.eu
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