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OPTIK OLCUM MAKINELERI



. Binlerce misterinin
Ka | Ite kO ntrO| deneyiminden, en iyi fiyat-

« e erformans oranina sahip Urin
uygulamalarinizicin sesesener
VICIVISION'u ilk ot gam makinegi
tercihiniz yapin

60 ila 140 mm gapinda ve 300 ila 600 mm uzunlugunda.
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PRIMA
Serisi

15 YILI ASKIN URETIM ORTAMLARINDA CALISMA
Torna proses kontroll igin optimize edilmis bir makinede
binlerce VICIVISION misterisinin tim deneyimi.

URETIMIN DAHA FAZLA MALIYETLI YAPILMASI
Daha fazlasini Gretmenize yardimci olan optik élgim makinesi.
Sirecleri hizlandinn, kaliteyi takip edin, i1skartalari ve ariza
sdrelerini azaltin.

Her gin kullandiginiz 6lgiim araglarinin %901, hizh bir yatirim
getirisi ile tek bir ¢bziimde.
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GUNLUK KULLANIM ICIN TASARLANDI

Yazilim tarafindan gosterilen parganin gercek gorintisa,
genis calisma alaniyla birlikte 6lgllecek parganin durumunun
net bir gérinimuni verir.

Yikleme ve bosaltma sirasinda geri cekilebilir sensorler, is
parcasina daha da rahat erisim igin calisma alaninda daha
fazla alan saglar.

Ergonomik parga sikistirma kolu, hem sol hem de sag elini
kullananlarin is pargasini gortisl engellemeden kilitlemesine/
kilidini agmasina izin veren oldukga genis bir kavramaya
sahiptir.
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Genis bir makine yelpazesiyle

Ka te d e n maksimum performans.
odun
vermeden

40 ila 180 mm gapinda ve 300 ila 2000 mm uzunlugunda.
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ARALIGINIZI OZELLESTIRIN
Farkli modelleriyle, Gretim tipine en uygun élctim arahgini
secmeyi mimkun kilar.

URETIMDE BOYUT KONTROLU

CNC torna tezgahi veya taslama merkezi tarafindan dretilen
her parca, operatorler tarafindan saniyeler icinde kolayca
olcilebilir.

KUCUK PARCALARDA YUKSEK VERIMLILIK

CNC torna tezgahi veya taslama merkezi tarafindan dretilen
her parca, operatorler tarafindan saniyeler iginde kolayca
olgulebilir.

COKLU CNC TORNA TEZGAHLARI iCIN TEK OLCUM
SISTEMI

Ayni 6lcim makinesi, birden fazla operatdrii iceren birden fazla
isleme merkezinin yaninda calisabilir.

YUKSEK COZUNURLUK
En kicuk ayrintilari yakalamak icin ultra ylksek ¢ozundrltkla
goruntdler.




En klcO
Olcmeni
yolu

MTL X5
MTL X10

K detaylar
N en iyl
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Biyomedikal bilesenler, saat
yapimi ve mikromekanik igin 6zel
bir ¢bzim.
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X Serisi

MIKRO BILESENLER ICIN iDEAL

X serisi, genel olarak dental implantlari, biyomedikal bilesenleri,
saat parcalarini ve mikro-mekanik parcalari lgmek icin 6zel
olarak tasarlanmistir.

Yuksek ¢cozinurlik, en kiictk ayrintilarin algilanmasini saglar.

HASSAS PARCA URETICILERI TARAFINDAN
KANITLANMISTIR

Aclk tasarim, en kiiciik ve en karmasik silindirik bilesenlerin bile
dogrudan kullanimini ve 6lctilmesini kolaylastirir.

Makinede aciklik veya alttan kesik olmadigindan kigik
parcalarin diisme riski yoktur.




ve hassas



Manuel araglar kullanildiginda kalite kontrol, operator

hatasina egilimli olabilir.
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Parga

/

Bir VICIVISION sistemi, profil projektorleri, mikrometreler
ve dairesellik dlgtim cihazi iglevlerini birlestirerek, 6lgim Telesentrik

almada insan hatasini ortadan kaldirarak operatdrlerin

verileri ydnetmesine olanak tanir.

Bu nedenle dlgclimlerin tek bir aletle yapiimasi,
zamandan, insan glclnden tasarruf edilmesi ve muayene
dogrulugunun artiriimasi anlamina gelir.

Statik dlctimler: Dinamik 6lglimler:
*cap » esmerkezlilik

* uzunluk * salgl

* agl * dairesellik

* yaricap * silindiriklik

* pah * koniklik

Profil 6lgiimii Dokunsal dlciimler:
(opsiyonel) * toplam eksenel salgi
* DXF karsilastirma * alt yluzeyler

* DXF disari aktarma » kama yollari: derinlik,

genislik, uzunluk

GELENEKSEL OLCUM SISTEMI

Olctim 10 ila 30 dakika siirer.
Veriler insan mudahalesi ile kosullandirilir.
Kullanimi zor.

Veri toplamayi gerektirir.
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Projektor Manuel Araglar Dairesellik cihazi
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Isik Kaynagi
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Dondirme
sistemi
Vida: Somun:
* nominal cap °cap
* adim capi * asimetri
* cekirdek capi * zamanlama
* tepe acisi
*adim

* yuvarlanma capli

Ozel uygulamalar:
* eksantrik milleri
* krank milleri

* tlrbinler

[ —
VICIVISION OLCUM SISTEMI

30 ila 60 saniye arasinda 6lcim dongisu stresi.
Artik insan hatasi yok.
Bir digmeye basarak otomatik dongu.
Otomatik veri toplama.
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Daha da
kapsaml

VICIVISION'un Techno Serisi, daha fazla
yetenek ve islevsellik eklemek icin ek sensorlerle
donatilabilir

VICIVISION’un deneyimi,
optik dlctimin hizini,
dokunmatik prob ve konfokal
sensdrin yeteneklerini
birlestirir.

Konfokal

Konfokal sensor, kamali millerin gok
hizli bir sekilde kontrol edilmesini
mumkin kilar. Profilin tamamini
yeniden yapilandirarak, hatve
capindaki mindr capi, hatve capi
boyutunu ve salglyi belirlemek
mUmkUinddr.

DISLI MILLER

Konfokal sensorle bir kamali milin
uygunlugunu birkag saniye icinde
kontrol edin.
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Dokunmatik
prob

Temasli élgtim icin dokunmatik prob,
ayni 6lcim dongusinde saftlarda ve
tornalanmis parcalarda daha fazla élgim
kapasitesi sunarak dogrudan tretimde
zamandan tasarruf saglar.

Tek bir makine ile altylizeyleri, toplam
eksenel salglyl ve kama yollarini 6lgmek
mUmkindur.

Degistirilebilir prob uclari, farkh dlgim
tlrlerine uyum saglar ve hizl yeterlilik
aracl, zaman icinde 6lciim dogrulugunu
saglar.

KAMA YOLLARI

Parcayi ¢cikarmaya gerek kalmadan
dogrudan makine tzerinde kama
olcima.

ALT YUZEYLER
Probun kullanimiyla pargadaki alt
ylzeyleri tespit edin.

TOPLAM EKSENEL SALGI
Toplam eksenel salglyl dogru yontemle
olcln..

v
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Yeni VICIVISION yazilimi:
programlama ogrenme
egrisini azaltin

Basitlestirilmis
grafik arayuzu

Basitlestirilmis adimlarla ve hizli programlamayla
kullanim kilavuzunu unutun.



Bir bakista
SPC

Ayni anda ve gercek zamanli
olarak birden fazla dlciimun
trendini izleyin.

Reddedilen parcalari elemek icin
takim dizeltme ile hizli hareket
edin.
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VIVIAN'IN size
renberlik etmesine
1ZIN Verin

Sanal programlama asistani VIVIAN,
programlarin olusturulmasinda operatorlere
adim adim rehberlik eder ve egitim ihtiyacini
azaltir.

VIVIAN ile 6grenme siresini kisaltirsiniz.
Yapilandirilacak bir sonraki 6nlem nedir?

VIVIAN'I takip edin.
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artirmak

Tornalanmis ve taslanmis parcalar i
kaliteli bir odaya ihtiyac duymad
dogrudan atdlye ortaminda bir |
Uzerinde saniyeler icinde 6lc
optik bir 6lciim makinesi.



s WICHUSI0]

TAKIM PARAMETRELERININ
-____ OTOMATIK DUZELTILMESI

m 22 sv VICIVISION Takim Asinma Telafisi
Screw. test MUlHCN u m n E Q = (TWC) islevi ile makine, herhangi bir
insan transkripsiyon hatasini ortadan
kaldirarak takim parametrelerinin

—— —— | dizeltilmesine yardimci olur.
ey e e s TWC yazilimi CSV dosyalarini okur,
i isler, ofsetleri hesaplar ve ardindan
E—— E——

otomatik kompanzasyonu uygulamak
S i b s icin bunlari Profinet veya Profibus
baglantisi araciligiyla bir PLC'ye sunar.

i ¥ i i I i
L aarn LELH dnnm anag b dape L sty Reiin

Dogrudan atélyede CNC torna
tezgahinin yanina yerlestirilen élgiim
makinesi, grafiksel bir PDF raporunda
¢kt alinabilen ve bir CSV dosyasina
kaydedilebilen verileri toplar.

ENTEGRE OTOMASYON IMKANI
VICIVISION &lciim sistemleri, tiim
Uretim strecini kontrol etmek igin
otomatik hatlara entegre edilebilir.
Profinet, profibus, dijital I/0 ve diger
iletisim protokollerinin kullanimiyla
robot ytklemesi.

v
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IIk Griin incelemesinde
verimlilik ve hiz

Isleme merkezini ayarlamak icin her
partinin ilk parcasi dl¢tlmelidir.

Bunu kalite laboratuvarinda degil de
atolyede yapmak sirkete 6nemli 6lctide
zaman kazandirabilir.

15 yildan uzun stredir CNC isleme
hicrelerine entegre edilmistir.
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QR KODU iILE BIR PROGRAM YUKLEYIN
Programlar, bir QR kodu veya barkod
okuyucu aracihigiyla daha hizli geri
cagrilabilir.

Ayrica operatdr adi, isleme donglsl ve
parti gibi diger bilgiler de bu fonksiyon
araciligiyla hizli bir sekilde girilebilir.

HER PARGA ICIN FIKSTUR GESITLERI

Bircok baglama gereksinimi icin mors 2 konik tzerinde eksiksiz
bir aksesuar yelpazesi mevcuttur.

Farkl boyutlarda uclar, puntalar ve aynalar gibi her tirli
baglama aparati kolayca takilabilir ve degistirilebilir.

Ayrica VICIVISION &lgtim sistemleri, tim otomasyon
gereksinimlerini karsilamak icin pndmatik veya elektrikli bir
punta ile donatilabilir.
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Coklu rotasyon ve yazilim filtreleme sistemleri sayesinde somun,
civata gibi disli elemanlar {izerinde de form 6lgiileri almak
mUmkindur.

w18

VICIVISION, daireselik cihazi
gibi aletlerin cevresel kosullara
dayanmayabilecegi dogrudan
atolye ortaminda form
dlctimlerini gergeklestirir.

Birkag saniye icinde sunlari
almak mumkundur:

DAIRESELLIK
EKSENEL VE RADYAL SALGI
ES EKSENLILIK

SILINDIRLIK



VIDA OLGUMU ICIN TUM YAZILIM ARAGLARI

MTL VICIVISION ile farkh tipteki disleri saniyeler icinde
Olcebilirsiniz.

Standart dislerin hizli ve kolay programlanmasi icin makinede
nominal degerlere ve toleranslara sahip dnceden ytklenmis
tablolar bulunur.

Disler Uizerinde hatve, blyik cap, kiiclk ¢ap, acl tepesi, helis
acisi ve yuvarlanma capi gibi gesitli 6lgtimler alinabilir.

R\/ %
I

VICHUISION

DISLER, KESME VEYA HADDELEME ICIN?

VICIVISION, musterilerin ihtiyaclarini karsilamak icin dis dl¢im
araclari gelistirmistir. Her parametre igin, tiim disin ortalama
degerini dogrulamak mimkindir veya alternatif olarak, disin
hangi kisimlarinin tolerans iginde, sinirda veya tolerans disinda
oldugunu vurgulayarak her bir tepe dogrulanabilir.

Ozgiin disiistii analizi, takimlarinizin nerede asindigini
belirlemenizi saglar. Her bir dis Gstiinin dogrulamasi, hadde
asinmasinin disin yarisinin tolerans icinde ve diger yarisinin
tolerans disinda olmasina neden olabilecegi haddelemeyi
tanimlayarak Uretim icin belirtilir.

v
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Ozel J
uygulamalar

EKSANTRIK MILLERIN OLCUMU
VICIVISION yazihimi, eksantrik millerini
dlcmek icin 6zel araclara sahiptir. Temel
yarigap, itici tipi ve kaldirma tablosu gibi
verileri basitge ice aktararak sunlari elde
edersiniz:

* temel yaricapin dogrulanmasi;

* kamin maksimum kaldirmasi;

« gercek profilin teorik profilden sapmasi;
* ivmelenme sapmasi;

* temel profilin salgisi;

« faz agllari.

2 20
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EKSANTRIK MILLERIN OLCUMU
Dairesellik, silindiriklik, salgi ve strok
hesabi gibi form 6lctimleri de dahil
olmak tzere krank mili pimi dlgtimleri
icin onlarca ¢6zim

uter fom ng e iy (14

TURBIN OLGUMLERI

Spesifik fonksiyonlar, gosterge
capinin cark Uzerindeki konumunu
dinamik olarak belirlemeyi mimkin
kilar. Donen profili ilgili DXF ile
karsilastirmak mimkinddr.

v
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Bir Uretim ortaminda
calismak icin gereken
her sey

DAHILI MASTAR DARBE KORUMASI

Dahili adim mastari sayesinde, sicaklik degistiginde Yikleme ve bosaltma sirasinda optik sensdrleri igeri
cihazin dogru calismasini garanti eder. Bu, cekerek hasardan korur.

makinenin dogrudan atélyede kullaniimasina izin

verir.

BASIT VE HASSAS BAGLAMA HAVA AKISI

Puntalar, uzun sireli hassasiyeti garanti eden Tim VICIVISION makinelerinde “Hava akisl”
prizmatik kilavuzlar Gzerinde kayar. bulunur: hava devridaim sogutma sistemi.Tim
Maksimum kolaylik icin kremayer disli ayar sistemi. sistemin stabilitesini saglamak igin sektdrde
Mors 2 konik tzerinde degistirilebilir baglama benzersiz

sistemleri

w22



MTL X5

Olgiim Alani

Max. yiiklenebilir
boyut

MTL X10

Hassasiyet
2-L

Tekrarlanabilirlik @

?-L

Boyutlar
LxDxH mm

K\/%
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VICHUISION

MTL X360

306 PRIMA

309 PRIMA

314 PRIMA

606 PRIMA

609 PRIMA

614 PRIMA

M304

M306

M309

M314

M318

M604

M606

M609

M614

M618

M906

M909

M914

M918

M1209

M1214

M1218

M2018

RESIM 1 100x16 mm  270x90 mm - 3Kg 560x660x860 mm
. Zf&?ﬁrﬁ‘f)igo‘i?ﬂrﬁm 04ym/3pym ————— 230V  50/60Hz 1.73A
RESIM 1 100x8 mm 270x90 mm - 3Kg 560x660x860 mm
: 1+D[(mm)/200)] um
RESIM2/A  300x60 mm 300x120 mm - 10Kg 3+L[(mm)/200)] pm 03um/ 1.2 um 595x780x950 mm 230V 50/60Hz 1.73A
RESIM2/A  300x60 mm 300x120 mm - 10Kg 595x780x950 mm
RESIM 2/A  300x90 mm 300x120 mm - 30Kg 595x780x950 mm
RESIM 3/E 300x140 mm  300x240 mm - 30Kg 1,54D[(mm)/200)] ym 920x1030x1800 mm
- 3.5+L[(mm)/200)] m 0.4pm/ 2 pm -~ 230V 50/60Hz 1.73A
RESIM2/B  600x60 mm 625x120 mm - 30Kg ! 595x780x1315 mm
RESIM2/B  600x90 mm 625x120 mm - 30Kg 595x780x1315 mm
RESIM3/F  600x140 mm  625x240 mm - 30Kg 920x1030x2000 mm
RESIM2/A  300x40 mm 300x120 mm - 10Kg 595x780x950 mm
RESIM2/A  300x60 mm 300x120 mm - 10Kg 595x780x950 mm
: 1+4D[(mm)/200)] um
RESIM 2/A  300x90 mm 300x120 mm - 30Kg 3+L[(mm)/200)] pm 03um/ 1.2 um 595x780x950 mm 230V 50/60Hz 1.73 A
RESIM3/E  300x140 mm  300x240 mm - 30Kg 920x1030x1800 mm
RESIM3/E  300x180 mm  300x240 mm - 30Kg 920x1030x1800 mm
RESIM2/B  600x40 mm 625x120 mm - 30Kg 595x780x1315 mm
RESIM2/B  600x60 mm 625x120 mm - 30Kg 595x780x1315 mm
: _ 1+4D[(mm)/200)] um
RESIM2/B  600x90 mm 625x120 mm - 30Kg 3+L[(mm)/200)] pm 0.3um/ 1.2 um 595x780x1315 mm 230V 50/60Hz 1.73A
RESIM3/F  600x140 mm  625x240 mm - 30Kg 920x1030x2000 mm
RESIM3/F  600x180 mm  625x240 mm - 30Kg 920x1030x2000 mm
RESIM2/C  900x60 mm 925x120 mm - 30Kg 595x780x2000 mm
RESIM2/C  900x90 mm 925x120 mm - 30Kg 595x780x2000 mm
%IE’[[(‘m))/ZZSS)’]] MM 03pm/12pm ——————————— 230V 50/60Hz 1.73A
RESIM 3/F 900x140 mm  925x240 mm - 60Kg H 920x1030x2000 mm
RESIM 3/F 900x180 mm  925x240 mm - 60Kg 920x1030x2000 mm
RESIM 2/D 1250x90 mm  1300x120 mm - 30Kg 595x780x2000 mm
RESIM 3/G 1250x140 mm  1300x240 mm - 60Kg 920x1030x2205 mm
lf:['()gfm)’;‘%gog?)]#m 04pm/3ym ————————— 230V 50/60Hz 1.73A
RESIM 3/G 1250x180 mm  1300x240 mm - 60Kg H 920x1030x2205 mm
RESIM3/H  2000x180 mm  2000x240 mm - 60Kg 920x1030x2770 mm

(1) EN ISO 17025 akredite laboratuvar tarafindan onaylanan eserlerle ilgili olarak dzellikle saft optik dlgiim makinelerine uygulanan EN ISO 10360-7'ye gore izin verilen
maksimum hata (arti kalibrasyon ana 6gelerinin belirsizligi U(d): 0,5 pm ve U(I): 1 um), celikten yapilmis, zemin ylzeyleri ve standart sekil. Ortam kosulu 20+/-0,5°C,

maksimum egim 0,5 K/sa. Yaklasik %95'lik bir gliven diizeyine karsilik gelen K=2 kapsama araligi dikkate alinarak tahmin edilen belirsizlik.

(2) Zemin pargasi ylzeylerinde 10 tekrar tizerinden hesaplanan tekrarlanabilirlik
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Vici & C S.p.A.
Via J. Gutenberg, 5 | 47822 Santarcangelo di Romagna (RN) | Italy
Tel. +39 0541-350411 | www.vicivision.com | sales@uvici.it

J,bilginoglu
e endiistri

izmir Merkez
T+90232 4337230 | F+90 232. 457 37 69
2824 Sk. No.26 1.San. Sit. 35110, |zmir

istanbul Satis Magazasi / Showroom

T+902126125545 | F +90 212 612 65 85

ikitelli OSB Mh. Fatih San. Sit. 7B Blok No.2, 34490 Basaksehir, istanbul
Bursa Satis Magazasi / Showroom

T +90 224 443 43 80 | F +90 224 443 43 84

Ugevler Mah. Ersan Sok. No:12B Niliifer Ticaret Merkezi, Niliifer/Bursa
BMS Bursa (zel Projeler ve Otomasyon

T-+90224 443 43 81 | F +90 224 443 43 83

izmir Yolu Niltim 56. Sk. Aknil Plaza No:1-B Niliifer, Bursa

Ankara Satis Magazasi / Showroom:

T +90 312 666 90 44 | F +90 312 666 90 45

1122. Cd. Maxivedik Tic. Merkezi, ivedik 0SB 20/108 Yenimahalle, Ankara
Ulucak Depo, Teknik Servis ve Kalibrasyon Merkezi
T+902328771369 - 70| F+90 232 877 13 71

Kemalpasa Org. San. 72 Sk. No.6 35730 Ulucak, Kemalpasa, izmir

www.bilginoglu-endustri.com.tr
info@bilginoglu-endustri.com.tr

& E-SHOP www.hilginoglu.eu/




