Mitutoyo

CNC FORM OLCUM CIHAZLARI

OTOMATIK OLCUMDE YENi BIR CAG BASLATAN, DUNYADA LIDER CNC
FORM OLCUM MAKINALARI CESITLILIGI

FORM OLCUMU
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Gelismis 6l¢ctim etkinligine yonelik

CNC Yuzey Pirazliligu Olcim Cihazi Surftest Extreme
CNC Yiizey Dokusu Ol¢tim Cihazi Formtracer Extreme

CNC Kontur Olciim Cihazi Contracer Extreme

Mitutoyo 6l¢iim verimliligini arttirmak icin
gliclii coziimler sunar.

Mevcut Olciim islemi

> © Is parcasi baglama /sokme
v

© s parcasi dogrultma, vs.
v

\@/ Olciim baslangic noktasini konumlandirma
© Olgiim

\%

© Kaydedilen geometrik verinin analizi

Y%
= © Yazdirma

BUtlin is parcalari icin tekrarlama

Biitlin bunlar operatorii uzun bir zaman mesgul eder.

CNC Olciim

© s parcasi baglanir ve kisa bir zaman icinde 6l¢tim
baglatilabilir.
. e

A

CNC 6l¢iim makinasi insansiz ¢alisir. Bu sayede
operator diger baska islerini yapabilir.
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Uygulanabilir -
isparcasi Ol¢iim kosullari Olglim zamani

Krank mili Olgiim noktas sayisi: Yaklagik 40 nokta 6lciim pozisyonu: Pim/Yatak capi/itme yizeyi
QIgUm yon: Her bir itme ytizeyi / Her bir silindir ekseni boyunca. Manuel : 90 dakika
On duzenlemeler: Is parcasi kaydirma/ Is parcasi pozisyonunu degistirme/ Hizalama
Analizler: Yuzey pirizIiligi / Dogrusallik

*Qlcim yéntinde hizalama veya mili baglama zaman alir ve 2 kisi gerekebilir!

4
CNC: 20 dakika

Olgtim noktasi saysi: Yaklasik 60 nokta

Olgtim pozisyonu: Altr yiizey ve her bir deligin ic capr. . .
Olctim yénii: Ust, alt ve yan yiizeyler dahil olmak iizere bir cok yén ve egik delikler Manuel : 90 dakika
On diizenlemeler: is parcasi kaydirmarisparcasi pozisyonunu degistirme/Hizalama, vs. ‘

Analizler: Yuzey pUrizltligt/Kontur ve profil CNC : 30 dakika

*Ondan fazla pozisyon degisikligi is parcasi tizerinde 6lciim noktasi ayar gerektirdiginden olcim verimliligini kotd etkiler!

anziman Olciim noktasi sayisi: Yaklagik 4 nokta .
($:|i§lisi Olctim pozisyonu: Dis ucu yakinindan Manuel : 20 dakika
ngum yonu: Teget izgi .
On dl[]zerlwlemeler: Is parcasi cevirme/ls parcasi pozisyonlama CNC : 5 dakika
Analizler: Kontur ve profil (4 dis lciri icn tahmini

*Her 90 derecede tekrarlanan déner pozisyonlama olmasina ragmen operatértin becerisine bagli olarak zaman ve hassasiyette sUre)
farkli sonuglara neden olur.

Valf Olctim noktas sayisi: Yaklasik 20 nokta
govdesi Olgim pozisyonu: Oturma yiizeyi ve delikler
Olglim yoni: Ust yiizey ve 3 yénden herhangi birinde i¢ delik capi Manuel : 40 dakika

V ““\ On diizenlemeler: Is parcas! kaydirma/isparcasi pozisyonunu degistirme/Hizalama, vs.
i “ﬁ Analizler: Yiizey prtizliligu
ulﬁ rs _‘H'l.

*Parca uygun yerlestirildikten sonra is parcasi oturma yuzeyi kolaylikla olctlebilir. Fakat delik iclerinde ytizey ptrtizlulugi CNC . 15 daklka
6lcmek icin operatortin 6l¢lim pozisyonu ayarlarken gérmesi cok kolay degildir!
Yazicl Olgtim noktas sayisi: Yaklasik 3 nokta ;
rulosu Olctim pozisyonu: Slindirin ana dogrusu tizerinde. Manuel : 50 minutes
Olgtim yénii: Ana dogru ekseni boyunca

On duzenlemeler: s parcasi degistirme/Hizalama CNC : 15 dakika
Analizler: Yuzey pUrtzltligu/Dogrusallik (10 rulo 8lcami icin tahmini
*Tek bir parcanin 6lclimu icin cok az zaman gereklidir. Fakat bir gtin icinde 6Ictilecek parca sayisi arttiginda dogrultma icin sUre.)

zaman alici bir islem gerektiginden toplam sire icinde bu yoktur!

Asferik lens ngUm noktasi sayisi: Yaklastk 2 nokta

yﬁzeyi Olglim pozisyonu: Optik eksenden gegen birbirine dik 2 ¢izgi boyunca
Olctim yénii: Stylus cekme yoniinde . ;
o - e . . . Manuel : 40 dakika
On dzenlemeler: Is parcasi dondtrme/Is parcasi seviyeleme/Optik eksen pozisyonlama
L " Analizler: Kontur ve profil/Tolerans bolgeli 6lctim verileri/Yiizey pUrlzlalugu ‘ .
\ _ *Optik eksene dik olacak sekilde diizgiin bir sekilde tam olarak ayarlanmasi kritiktir! CNC:5 daklka

II.

Motorlar icin Olctim noktasi sayisi: Yaklasik 2 nokta

Rotor ve Mil (?Ig[]m pozisyonu: Silin‘dirin generatriksi (izerinden Manuel : 40 dakika
Olgtim yonU: Generatriks eksen boyunca ‘

On diizenlemeler: is parcasi degistirme/Hizalama . .
FRFPTTT  anaider Vizey purizlilugi/Dogrusallik 2 E(:\'tc :20 dak'tkﬁ -
et is parcasinin tahmini

ﬁ ” HEFEH *Sadece tek bir parcanin dlcim az bir zaman alir. Fakat cok fazla is parcasinin sik dlctilmesi sirasinda tek tek parcalarin

HEEBEEHEHE ayarlanmasi toplam zamanin artmasina neden olur! blgUm SUFESi)

LR
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Olgtim Verimliligi Icin Fonksiyonlari
Arttirilmis Aralik

CNC kontrol altinda yeni 6lctim fonksiyonlari ile artan 6l¢tim etkinligi

« Takip 6Ictim fonksiyonu
Z, ekseni kontroli, sadece dedektér Unitesini kapsayan form(kontir) 6lciminde hedef
araligi daha genis yapar.

« Egik diizlem 6lctim fonksiyonu (Ylzey PurtizIiluga)
X ekseni ve Y ekseni tizerinde e zamanli kontrol egik hareketle 6lciim yapiimasina
olanak saglar.
Is parcasini tekrar ayarlamadan 6lciim yonu siriici tniteye paralel olacak sekilde
strekli 8lclim yapilabilir. s
displacement range

Cok noktadan/ ¢oklu is parcasinin otomatik stirekli 8lciim parca

Bty ey
program kilavuzu b STl
Y eksen tablasi kullanilmasi coklu isparcasi otomatik strekli &lctimdn
mamkan kilar.
3
G~

+ o eksenli modeller (dedektdr stirticti Uiniteye aci veren fonksiyon kastedilmektedir) egimli
yUzeyler de dahil olmak Uzere ayar degisikligi yapiimadan coklu kesitlerde strekli élciim
yapilabilir.

+ Otomatik seviyeleme fonksiyonu kullanimi opsiyonel o ekseni veya oto seviyeleme
tablasl ile saglanr.

Yiksek verimli 8lcim hizli pozisyonlama ile saglanir.
o Yuksek strict hizi ve coklu-eksenli eszamanli kontrol (200 mm/sn* maks.) sayesinde,
dedektdr hedef élclim noktasina pratik olarak aninda yerlestirilebilir.

(* CS-5000 CNC, CS-H4000 CNC, CS-H5000 CNC icin maks. 40 mm/s)
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Kullanimi kolay joystik ile 6l¢iim Ginitesini operatériin kontrol etmesini saglar.
o Joystik Uzerinde operasyon butonlari her biri kolay anlasilacak sekilde tanimlanmig ikonlardan olusur.
¢ Otomatik calisma sirasinda hiz ayar butonu ile operatére hareket hizini degistirme imkani verir.

Hiz ayar butonu hareket hizini gercek zamanli
dedistirmeye imkan saglar.

Kolay anlasilir operasyon butonlari

Carpismaya karsi giivenlik fonksiyonu, operatér, 6l¢iim cihazi ve is parcasinin hasarlardan korunmasini

saglar.
* Bu glvenli cihaz carpisma oldugunda otomatik olarak 6lciim dnitesini durduracaktir.

Kontur dedektorl - i
’ - -

T 1

||- Carpisma yoni givenlik aygitini tetikler.

Yiizey prtizlulik detektord - —

FORMTRACEPAK, yiizey piiriizliliik ve form analiz yazilimi cnc dl¢iimii

gliclii bir sekilde destekler.

o |5 parcasi tanimi (koordinat sistemi dogrultma)
Operatdr parca programi olustururken is parcasini gére koordinat sistemi kurarsa ve
ayarlamig oldugu belirli bir yerde konumlarsa bagka bir is parcasini ayni noktadan élgmek
mimkdndar.

Coklu parca 6l¢iim destegi
¢ Dongu fonksiyonu kullanilarak parca programinin bir bélima tekrarli olarak calistirilabilir,
benzer forma sahip parcalarda daha fazla 6lcim yapmak mdmkindr.

Tek is parcas
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CNC Form Ol¢tim Cihazlari Siralamasi

Olciim verimini arttirarak verimlilik artigina énemli katkida bulunur.

Otomatik élciimde CNC Form Ol¢iim Makinalari diinyanin énde gelenlerindendir.

CNC islem her kullanicinin farkli uzmanlik ve becerileri olsa bile ayni kosullarda 6l¢tim yapmasini sadlar.
Ol¢iim etkinliginiz cnc kontoli altinda kapsamli lciim fonksiyonlari ile (egik diizlem él¢imi, izleme él¢timi
gibi.) gelisme saglayabilir.

Hatta birden fazla parca bir plaka Gzerine monte edilirse tek bir parca gibi kolay ve verimli bir sekilde ¢oklu
6lctim yapilabilir.

Mitutoyo hedef 6lcim noktasina dogru max. 200 mm/s ultra hizla sonuglanan es zamanli ¢oklu eksen kon-
trolinde hareket hizi elde etti. Hareket hizi bilinen cihazlara gére 40 kat arttirildi (5mm/s — 200mm/s).
Kullanimi kolay joystik, operatértin 6lciim prosesini kontrolini saglar.

Carpismaya karsi koruma fonksiyonu ile cihazin, opratdr, 8lcim Gnitesi veya is parcasinin hasarlarinin énlenmesi
saglanmistrr.

FORMTRACEPAK, ytizey purtizlilik ve form analiz yazilimi CNC 8lctimG giclil bir sekilde destekler.

FORMTRACEPAK - genis dlciim araligr icin gelistirilmistir. Bu yiizey plrlizllik veya kontur 6lclim cihazlarindan sadece
birinin kullanimr icin degil, ylzey prizltltk ve kontur 6lctim cihazlan icin cift amach kullanim ve ilave cok sayida secenek
icerir. Bu 6lctim islemleri icin en uygun cihazi segmesini sadlar.
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CNC Yiizey Pirizliliik Ol¢tim Cihaz
Surftest Extreme SV-3000CNC

Ozellikler

« Yiksek hassasiyetli 6lctim ucu tipi CNC Yiizey Purizlilik Olgme Cihazi

« X, (Y), ve Z, eksenleri, coklu profil ve coklu isparcasi 6lcim islemlerinde 200 mm/s, maksimum hiza sahiptir, bu
sayede yiksek hizla pozisyonlama 6lciim verimini blyik oranda arttirabilir.

« X ve Y eksenleri yoniinde 2 eksenin es zamanli kontrold, egik dizlem 6lcumlerini sadlar.

« X1 ekseni motorize olarak egim verilebilen modellerde yatay ve egik ylzeylerde stirekli 6lctim mimkunddr.

+ Y ekseni tablal modeller icin, Y ekseni yéntinde konumlandirma yoluyla, coklu is parcalari icin 6lcim araligi
genisletmek mimkanddr.

« Dedekt0r(in Z, ekseni 6lgim kuvveti 4 mN veya 0.75 mN olan iki tipten biri segilebilir.

o TUm baglanti kablolari élcimi herhangi bir miidahele olmadan yapabilecek sekilde diizglince élclim Unitesi icine
yerlestirilmistir.

« Z, ekseni dedektori carpismaya karsi glivenlik aygitiyla ana gvde is parasina captiginda bile otomatik olarak
duracaktir.

« Kullanicinin hareket ettirmesi gereken ekseni secebildigi calistirmasi kolay 2 joystik ile verilir. Gegerli eksen secimi
lizerindeki ikonlarla tanimlanan tuslar ile kolayca yapilabilir.

« Kontrol Unitesi haberlesmesi USB ile yapilir.
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CNC Kontur Olciim Cihazi
Contracer Extreme CV-3000CNC/ CV-4000CNC

Ozellikler

« Yiksek hassasiyetli dl¢tim ucu tipi CNC Kontur Ol¢tim Cihazi

« X,, (Y), ve Z2 eksenleri, coklu profil ve ¢oklu isparcasi 6lcim islemlerinde 200 mm/s, maksimum hiza sahiptir,
bu sayede yliksek hizla pozisyonlama 6lctim verimini biytk oranda arttirabilir.

« X, ekseni motorize olarak egim verilebilen modellerde yatay ve egik yizeylerde sarekli dl¢tim miim-
kindr.

+ Y eksen tablali modellerde Y ekseni yéniinde konumlandirarak coklu is parcalari gibi ydntemlerle lciim araligini
genisletmek mimkinddr.

« Z, ekseni dijital dedektore sahiptir (CV-4000CNC cihazinda Mitutoyo Lazer Holoscale kullanilir) bu sayede genis bir
Olctim araligini kapsar ve yiksek hassasiyette élctim icin kullanilabilir.

« X ve Y eksenleri ydnlinde 2 eksenin es zamanli kontrolU, egik dizlem élctimlerini saglar.

« Z, ekseni dedektorl carpismaya karsi givenlik aygitiyla ana gévde is parcasina captiginda bile otomatik olarak
duracaktr.

+ Kullanicinin hareket ettirmesi gereken ekseni secebildigi calistirmasi kolay 2 joystik ile verilir. Gegerli eksen secimi
Uzerindeki ikonlarla tanimlanan tuslar ile kolayca yapilabilir.

« Kontrol Unitesi haberlesmesi USB ile yapilr.
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CNC Yazey Purizltluk/Kontur Olctim Cihazlar,
Formtracer Extreme SV-C3000CNC / SV-C4000CNC

Ozellikler

« Yiksek hassasiyetli 6l¢tim ucu tipi CNC Yiizey Purizliliik / Kontur Olcme Cihazi, yizey parazlilik, form/
kontur 8lcimUn bir tek Unite ile yapilmasini saglar.

« X, (Y), ve Z, coklu profil ve coklu isparcasi 8lcim islemlerinde 200 mm/s maksimum hiza sahiptir, bu sayede
yUksek hizla pozisyonlama 6lciim verimini biiylk oranda arttirabilir.

« X, ekseni motorize olarak egim verilebilen modellerde yatay ve egik yizeylerde sarekli dl¢tim miim-
kindar.

+ Y eksen tablali modellerde Y ekseni yéniinde konumlandirarak coklu is parcalari gibi ydntemlerle lciim araligini
genisletmek mimkanddr.

« CV tipinde Z, ekseni dijital dedektdre sahiptir (CV-4000 CNC cihazinda Mitutoyo Lazer Holoscale kullanilir), bu
sayede genis bir 6lctim araligini kapsar ve yliksek hassasiyette élctim icin kullanilabilir.

« X, ve Y eksenleri yoniinde 2 eksenin es zamanli kontrol(, egik diizlem dl¢timlerini saglar.

+ Kontur 6lctim dedektor ylizey partzlilik 6lcum dedektérd ile dedistirildiginde veya tam tersi oldugunda kablo
baglantisi degistirmeden tek dokunusla basitce dedistirilebilir.

« Z, ekseni dedektorl carpismaya karsi givenlik aygitiyla ana gévde is parcasina captiginda bile otomatik olarak
duracaktir.

+ Kullanicinin hareket ettirmesi gereken ekseni secebildigi calistirmasi kolay 2 joystik ile verilir. Gegerli eksen secimi
Uzerindeki ikonlarla tanimlanan tuslar ile kolayca yapilabilir.

« Kontrol (initesi haberlesmesi USB ile yapilir.
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CNC Yiizey Dokusu Olctiim Cihazlar
Formtracer Extreme CS-H4000CNC / CS-5000CNC / CS-
H5000CNC

Ozellikler

« Yiksek hassasiyetli 6l¢tim ucu tipi CNC Ol¢me Cihazinda, yiizey iizerinde yizey purizliliik ve kontur
6lciminG ayni anda yapilabilir.

« Sirasiyla X, ekseni 40 mm/s, (Y) ve Z, eksenleri 200 mm/s maks. hareket hizina sahiptir. Bu yiiksek pozisyonlama
hizi coklu profil ve coklu is parcasi 6lclim islemlerinde bylk bir verim artisi saglayabilir.

« X, ve Z, eksenlerinde kullanilan Mitutoyo Laser Holoscale ile yiiksek coziinirlik elde edilir (X, ekseni: 6.25 nm,
Z, ekseni: Inm (4 nm/8 nm: C5-5000CNC, 1 nm/2 nm: CS-H5000CNC) ve kontur ve ylzey piirizIGiligu seri
olclima yapilabilir.

« Aktif kontrol metodunda, dinamik 6lglim kuvveti Z, eksenine genis bir élglim kapasitesi saglamasl icin
sinirlandirimistir.

« Z, ekseni dedektorl carpismaya karsi gvenlik aygrtiyla ana gévde is parcasina captiginda bile otomatik olarak
duracaktir.

« X, ekseni motorize olarak egim verilebilen modellerde yatay ve egik yiizeylerde surekli 6l¢im mim-
kindar.*

* Y eksen tablali modellerde Y ekseni ydniinde konumlandirarak coklu is parcalarr gibi yontemlerle élctim araligini
genisletmek mimkanddr.

« Kullanicinin hareket ettirmesi gereken ekseni secebildigi calistirmasi kolay 2 joystik ile verilir. Gegerli eksen secimi
lizerindeki ikonlarla tanimlanan tuslar ile kolayca yapilabilir.

« Kontrol Unitesi haberlesmesi USB ile yapilir (opsiyonel).

* Sadece CS-H4000 CNC / CS-H5000 CNC icin kullanilabilir.
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Y Eksen Kolon Hareketli Tip
Yiizey Parizlilik Olgtim Cihaz:
Surftest Extreme SV-M3000CNC

Ozellikler

« Bu CNC Yiizey Parazliliik Olciim Cihazi motor blogu ve krank mili gibi buyik ve agir isparcalarinin
6lctim icindir.

+ Dedektdr Unitesi donecek sekilde yapildigi icin, yatay ve dikey diizlemde kesintisiz 6lcim yapmak mimkinddr.

+ Siparise bagl olarak 100 kg agirlik kapasiteli blyuk tabla veya buyik 62 tablanin ikisinden biri ile verilir.

* Bliylk ve agir isparcalar tzerinde otomatik yiizey ptrizltlik élcima icin uygundur.

« Kullanilan hareketli kolon tipi konfigtirasyonu parca boyutuyla sinirflandiriimamistir.

+ Bu motor blogu ve krank mili gibi agir isparcalarinin 6lcimd icin avantajlidir.

* Y ekseni 800 mm hareket alani sadlar. Bununla buyik is parcalarinda coklu profil 8lcim yapilabilir.

« Ykleme tablasi, isparcasi ve otomatik besleme ekipmanlari gibi farkli boyutlar icin gerekirse ézel siparis
olarak belirtilebilir.

+ 5-3000AR (opsiyonel), déner yizey prizlilik élctim dedektdrd, is parcasinin alt ve yan ylizeyleri Uizerinde surekli
6lctim saglar.

+ Bliylk boy déner tabla ile uyumludur (opsiyonel).
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Uygulama araligini genisleten genis opsiyonel
aksesuar secenekleri

Aksesuarlarin en uygun kombinasyon érnekleri

Opsiyonel aksesuar Y Ekseni 0, Tablasi 0, Tablasi | Siiriicti Biiytik 6 Doner tip
fonksiyonu Tablasi tinitesi Tablasi dedektor
dondiirme tutucu

*: Sadece kontur dlgtiminde fonksiyonu
uygulanabilir.

*2 Sadece ylzey pUrtizluluk
olctimiinde uygulanabilir.
*3: Sadece SV-M3000CNC icin

kullanilabilir

Otomatik seviyeleme — — — O —
A

Otomatik dogrultma
(tescilli patent: Japonya)

Coklu is parcas! toplu
Olctima

Y ekseni yoniinde élctim
XY Dizlemi egik 6lciimi*
Dis 3D ylzey pirtzltluk
dlctim/degerlendirme 2

Y ekseni yoniinde birden
fazla parca olcimi
(Konumlandirma Y ekseni O o o o o
yonlnde)

RadUs yéniinde birden
fazla parca élctimd (XY

dUzIera]i (giénn%e y(")n(l']nde A o o o - o
konumlandirma)

O OOl > |0
|
|
|
|

|||||||k\‘\

O : Gerekli A Tavsiye edilir — : Gerekli degil
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Opsiyonel aksesuar | Y ekseni 0, Tablasi | 6, Tablasi | Siiriicii Biyiik 6 Déner tip
fonksiyonu Tablasi tinitesi Tablasi dedektor
dondiirme tutucu
fonksiyonu
( A A =
I ..-i % -
\a —
Z ekseni yoniinde 6lctim . . . . . .
izleme *!
X"eksefn ylénll:mde egimli A . . o . .
ylzey 6lcimi
X ekseni yoninde egimli
delik ici 6lctimi A - - o - T
Coklu silindir o A . O . . .
generatrikslerinin élctimi
Ust ve alt yizeylerin her A . O . . .

ikisinin de 6lclim
BUiyk is parcasini déner O
konumlandirma *?

Bliyik is parcasinin asagi-
yukari ve 6ne-geriye dogru — — — — — O
olcimi *3

O : Gerekli A Tavsiye edilir — : Gerekli degil
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Uygulama araligini genisleten genis opsiyonel

aksesuar secenekleri-2

Olgiim uglari (SV-3000CNC / SV-C3000CNC / SV-C4000CNC / SV-M3000CNC)

11.5 10 60 14

gl4
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m‘j:d ;F - Detektor

Skidless nosepfece

178-396-2 [0.75 mN]
(12AAB355) 178-397-2 [4 mN]
Standard 6l¢iim ucu a7 12AAE882 (1 ym)* Derin delikler i¢in 2 kat uzunlukta 12AAES98 2 pm)*
09 37.7 12AAE924 (1 ym) 947 12AAE914 (5 pm)
A 12AAC731 (2 pm)* 877 () g radist
.. ——] —  12AAB403 (5 um)
Renk kodlamasi fL-I"! < 12AAB415 (10 pm)
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Kiiciik delikler icin 12AAC732 2 um)* | Kiiclik delikler / derin delikler icin 2 kat uzunlukta
06 144 12AAB404 ES Em; 06 004 12AAE892 (2 pm)*
S 06 377 12AABA16 (10 ym) 06 877 7| 12AAE908 (5 )
— 15 < (): Ug radisti } 30
@ S IS 0.6 < N
%0 S = SG{OmA 4 i T -
eta!
Bslim A detay goranimi J ~ / Renk kodlamasi géruynumu A A/>) ~
Cok kiiclik delikler icin " 12AAC733 2 ym)* | Kiglik delikler igin 638 12AAES84
04 : 12AAB405 (5 pm) 1.6
~ T 377 87.7 (1.6 mm)
- : 12AAB417 (10 um)
5 —aat 8.9 < (): Ug radiisti 4
. 203 ~ S C]
! s s
0 Renk kodl /
Bolum A detay gorinimi A/ S €Nk kodlamsi 1.6 karbir bilya 21 =
(S} S}
Cok kiiciik delikler icin 12AAC734 (2 ym)* | Ultra kiiglik delikler icin
438
04 442 12AAB406 (5 m) 123\?5885
317 12AAB418 (10 um) 7 377 (©0.5 mm)
wl 89 () Uc radisi 7
203 - = 1 80.5 karbir bilya /' = ]
90 st 5 r / =
Bolim A detay gortinimi A/ 2 Renk kodlamasi -, N N
] BoItim A detay gorinimi A S
i ikler ici Kiigiik oluklu delikler igin
Derin delikler icin " - ¢ [d 12AAE938 (2 pm)*
09 87.7 09 1377 12AAE940 (5 pm)
Renk kodlamas "] A Renk kodlamasi ™ A
L C R 94.4
IR iﬁﬁ I ] 06 06 877
Bolim A e Bolim A g2 = © X 4
detay gorinimii 20 detay goriiniimi 90 = ] ™
ki kat uzun Uc kat uzun S w6 |
12AAC740 (2 ym)* 12AAC741 (2 pm)* - o * J/ ~ <
12AAB413 (5 ym) 12AAB414 (5 ym) Boltim A detay goriinimi = S
12AAB425 (10 pm) 12AAB426 (10 um)
(): Ug radist (): Ug radist
*Ucaasi: 60°
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Olgiim Uglari
Derin kanallar igin (10 mm) 09 Z; Derin kanallar igin (20 mm)
= - B 12AAC735 (2 ym)* 95.2 12AAC736 (2 pm)*
12AAB409 (5 pm) 577 ‘ 12AAB408 (5 um)
- 12AAB421 (10 um) 1] 12AAB420 (10 ym)
Renk kodlamas! o <« (): Ug radiisti T (): Ug radiisti
. ® a2y e
Bolim A detay gértinimii g12 N
@9) | o12
. .. . . 452
Derin kanallar igin (20 mm) Derin kanallar icin (40 mm 377 .
=0 4 12AACT36 2 pm)* ] :gﬁﬁ:g‘ﬁ (2 pm)
~ 377 |S 12AABA08 (5 ym) ] ‘ (): Ug radsi Gpm)
S TR 12AAB420 (10 pm) gj{ e
Renk kodlamasi A (): Ug radiisti [N
3 T fle2s
Bolim A detay gorindmi L2
90
@12
Derin kanallar icin (30 mm) Derin kanallar i¢in (30 mm)/ g?f
] 12AAC737 2 im)* | jkj kat uzunluk ' ‘
wa lb—l=—327 | 12AAB407 (5 um) —_—
ol 0 S 452 12AAB419 (10 pm) 4 .
® 2 e 3
Renk kodlamasi 3 A () Ueradtst 2l
_/ ] SJ 12AAE894 (2 um)*
Bolim A detay gorinimi f 012 12AAE910 (5 pm)
%0 @12 (): Ug radiisti
D- I- T I ) D- I- I I Py / 938
isli ylizeyleri icin isli ylizeyleri icin 877
58 12AAB339 (2 um)™ | jkj kat uzunluk /e
Renk kodlamasi 37.7 12AAB410 (5 pm)
~ &% 12AAB422 (10 um) / -
“qi e —t= (): Uc radiisti i (;\_\ // s
a AL s 8|8 / 12AAE896 (2 pm)*
Bolim A detay gérinimii % 27, S 12AAE912 (5 ym)*
(): Ug radist
NV
Dairesel yuvarlanma dalgalilik yiizeyi Dairesel yuvarlanma dalgalilik yiizeyi /
12AAB338 iki kat nluk
447 (0.8 mm) I'kat uzunlu . 12AAE886 (250 pm)
09 377 ' |
0.9 87.7 ‘
ol = | | LJ
- N Ball 01588 | n ‘
1.2 = J <] ~ 912 S
Bicak kenarli dedektor igin . | Kose delik icin / iki kat uzunluk
09 377 12AABA23 (10 um) 87.7 12AAE913 (5 pm)
Renk kodlamasi ) o Hm 35 (): Ug radiisti
© — — (): Ug radisi
? 7 012 i |
", N 90 s w_{ #W
Boltim A detay goriinimi | in X<; < N
2 2,
Eksantrik kol icin 52 Delik alt yiizeyi igin
03I 0 ST, 12AACT739 (2 pm)*
= j:@ b 12AABA12(5um)
g~ - 12AAB424 (10 pm) 22 q
Renk kodlamasi ) a2 d (): Ug radisti /\% /
12AAE899 (2 m)* = ] 12AAE939 (2 ym)*
Boliim A detay gérintmi 12AAE915 (5 m) 5 12AAE941 (5 “m)
(): Ug radsi 0 () Ug radsi

* Ug agist: 60°
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Uygulama araligini genisleten genis opsiyonel

aksesuar secenekleri-3

CV-3000CNC, CV-4000CNC, SV-C3000CNC, SV-

C4000CNC icin kollar

A [

||
2222 ””4}/////

Tek tarafi kesik tip ug
23
)
Ug agisi: 12° Uc aqisi: 20°
Ug radust: 25 pm Uc radisd: 25 pm
Malzeme: Karbur Malzeme: Karbiir
iki tarafl kesik tip uc
a3
H m
U(; acisi: 20° Uc acisi: 30°
Ug radiisi: 25 pm Uc radiisd: 25 pm
Malzeme: Karbr Malzeme: Safir veya karbiir
Bicak kenarli uc
a3 ;
H Ucagsi: 20° %
Tip genisligi: 3 mm
Ug radusti: 25 um Uccapi: 1 mm
Malzeme: Karbir Uc malzemesi: KarbUr
Kiiciik delikler |C|nSPH 11/21/3 K iclik de||k|er| inSPH-12/22/32
7

22~ R

]
22 ,,,‘}////

Kol Uygulanabilirlik Tablosu

Kol Model Kod No.  Kullanilabilir Stylus No. H (mm)
ABH-53 | 12AAE294 | SPH-51,52, 53, 54,55, 56,57 | 6
ABH-63 | 12AAE295 | SPH-61, 62, 63, 64, 65, 66,67 | 12
Dogrusal ABH71* | 996506 | SPH-71, 72, 73, 74, 75,76, 77,79 | 20
ABH-81 | 996507 | SPH-81, 82, 83, 84, 85, 86,87 | 30
ABH-91 | 996508 | SPH-91,92,93,94,95,96,97 |42
ABH-52 | 996509 | SPH-51,52, 53,54, 55, 56,57 | 6
ABH-62 | 996510 | SPH-61, 62, 63, 64, 65, 66,67 | 12
Eksantrik ABH72 | 996511 | SPH-71, 72,73, 74,75, 76, 77,79 | 20
ABH-82 | 996512 | SPH-81, 82, 83, 84, 85, 86,87 | 30
ABH-92 | 996513 | SPH-91,92,93,94,95,96,97 | 42
Kucik delikler ABH21 | 12AAE296 | SPH-21, 22, 23 -
icin kol
*Standart aksesuar (CV-3000/4000 serileri, SV-C3000/4000)
Stylus Uygulanabilirlik Tablosu
Stylus Tipi Model Kod No. Kullanilabilir Stylus No.  H (mm)
SPH-51 354882 ABH-53 - 52
R E 354883 ABH-63 - 62 12
Ifyﬁj:raf'kes'k“p SPR-71 354884 ABH71 - 72 20
SPH-81 354885 ABH-81 - 82 30
SPH-91 354886 ABH-91 - 92 2
SPH-52 354887 ABH-53 52 6
o s 354388 ABH-63 - 62 12
'S'i'y‘tjsraf'kes'k“p SPHT2 354889 ABH71 - 72 20
SPH-82 354890 ABH-81 - 82 30
SPH-92 354891 ABH-91 - 92 2
SPH-57 12AAES65 | ABH-53- 52 6
Konik stylus SPH-67 12AAEB66 | ABH-63 62 2
Uc acisi: 20° SPH-77 12AAE867 | ABH71 - 72 20
(Karbi) SPH-87 12AAES68 | ABH-81-82 30
SPH-97 12AAEB69 | ABH-91 - 92 5
SPH-53 354892 ABH-53 - 52 6
_ SPH-63 | 354893 ABH-63 - 62 12
Eig‘;;ty;‘g SPH73_ [354894 | ABHT1-72 20
o SPH-79 355129 ABH71-72 20
SPH-83 354895 ABH-81 - 82 30
SPH-93 354896 ABH-91 92 2
SPH-56 12AAAS66 | ABH-53 - 52 6
Konik stylus SPH-66 12AAAS67 | ABH-63 62 12
Uc agisi: 30° SPH76* | 12AAAS68 | ABH71 - 72 20
(Karbir) SPH-86 12AAAS69 | ABH-81- 82 30
SPH-96 12AAAS70 | ABH-91- 92 9
SPH-54 | 354897 ABH-53 - 52 6
SPH-64 | 354898 ABH-63 - 62 12
Bicak uclustylus | SPH-74 354899 ABH71-72 20
SPH-84 | 354900 ABH-81 - 82 30
SPH-94 | 354901 ABH-91 - 92 £
SPH-55 354902 ABH-53 - 52 6
SPH-65 | 354903 ABH-53 52 12
Kire uclustylus | SPH-75 354904 ABH-53 - 52 20
SPH-85 354905 ABH-53 - 52 30
SPH-95 354906 ABH-53 - 52 £
Kiicuk deliklericin | SPH-21 12AAE297 | ABH21 0.4
stylus SPH-22 12AAE298 | ABH21 1.0
(Tek tarafi kesik) | SPH-23 12AAE299 | ABH-21 25

* Standart aksesuar (CV-3000/4000 serileri, SV-C3000/4000)
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FORMTRACER modelleri CS-5000 CNC ve CS-H5000 CNC
icin kullanilabilen uc tipleri

CS-H4000CNC, CS-5000CNC ve CS-H5000CNC icin uglar

Tip Olciiler Uc ilave olarak CS-H5000CNC
W | e,
06 m
1 745 . (315 06\ ™ =§
Standart = E I e 2 W
\J i H~“—r < v
gz s oo /)
Standart Kilre tip
87 12AAD545 12AAD546 12AAJ039 12AAJ041
_ (315 06 06 m
~~ D
ik | ¢ ﬂ 3| 012 12
Iki kat uzun J i = _:_‘[ :
(I | A
BaIIUO./SMm
12AAD651 12AAD652
& 106.6/106.4 .6 0.4
75 _G1S) *‘T“ ‘H‘
Delikler icin H o N N J 3 1+ Bz
= Iz T = ig s A
35.95 ‘:" 65.95
12AAD653
. (31.5)
Eksantrik SN 8
- PRIz N
™
Nosepiece Detector
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FORMTRACEPAK Yazilimi

e =
ey T T T T iy o
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Mitutayo

e

¢ Olctim kontrol ekrani, cesitli komut dugmeleri ile gerekli dlciim prosedirleri (parca programlari) e -
olusturmak ve calistirmak icin uygun dizenlenmistir. Sik kullaniimayan butonlar ve ekran alanlari F ===
istede bagl olarak gérinttlenebilir veya ekrandan gizlenebilir. Bu sayede operatér istedigi gibi ekran
dizenini ayarlayabilir.

1+ hate s

=
Bpiees fiie fuli s
[
et dnbetyaern i
P fRbas debni

i

Lg.
il

|

¢ Olctim icin herhangi bir islem prosediiriinii hizlica hazir acilan meniiden kolaylikla secebilir.

l
%

1

o Etkin 6lcim prosedirti (parca programi) olusturmasina yardimci olacak sekilde joystik Gzerindeki

tuglarin diizeni uyumludur. ...?u - @
= Ia Tt
i | Hi
* s parcasi tanimlama fonksiyonu, 6rnegin 6lctim igin referans ayan ve mekanik ince ayar sirasinda her =% @& ol il
bir ekseni optimum ayar pozisyonuna getirerek "koordinat sistemi dogrultma" komutlarinin yani sira = — i (17 n;
her bir 8lciim parcasi icin optimum koordinat sisteminin tam otomatik olarak olusturulmasini saglar. ' res  sus ’:‘ '.',
:_n’f. N [y
<] [
Lt |l
e - Ein Qe
¢ Coklu eksen cevirme komutu, maksimum boyda 6 eksenin es zamanli hareket kontrolleri ile gereki ¥l [l
operasyon zamanini minumuma distrme ve tarama zamanini azaltma 6lciim cihaziyla simdi mim- b i .ﬂ
kinddir. =
T
¢ Palet (izerine yerlestirilmis birden fazla parca 6lcima icin, coklu (= e = | oty i
parca déngu foksiyonu kullanilarak hareket ayari, 6lciim ve analiz I_. R W
komutlarinin tekrari, belirli 6lctim adimlarini olusturmak icin gerekli rill vo "

zamani azaltabilir.

e uphey i, e ha Py = =0 i T anles |
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¢ Nokta komutu (10 cesit), cizgi komutu (6 cesit) ve daire komutu (6 cesit) olmak Gizere %‘_.,‘:,"‘-"—"';;1
temel elemanlarin analizini kapsayan cesitli komutlar icermektedir. Acl, adim ve mesafe [ :
hesaplamalari da bu elemanlari birlestiren standart hesaplama komutlaridir.
Hesaplama komutlari ekran gérintileme metodu stirekli ekranda kalici degil uygulama
sartlarina gore istege gére ek komutlar secilebilecek veya gizlenebilecek sekildedir.

o Agir ug degerleri kaldirma fonksiyonu, drnegin veriden diizensiz hatalari otomatik olarak
kaldirmak ve hesaplama araligi ayarlama, kolayca tespit edilemeyen bir daire ile cizgi
arasindaki bolim sinirlama icin cok kullanishdir.

¢ Hesaplama sonuclari text olarak (csv veya txt formatinda) ciktr alinabilir. Geometrik
6lctim verisi, nokta bilgisi olarak text dosyasi olarak veya CAD dosya olarak (DXF veya IGES formatinda) cikti alinabilir. Sayet tersine
mihendislik isteniyorsa sadece Mitutoyo orjinal analiz yazilimi degil verileri pc Uizerinde bazi ticari yazilim ve istatistiksel proses yazilimi
ile kullanmak mumkandr.

o Yiizey pirtzltluk élctm verisini kullanarak DIN EN ISO, VDA, JIS, ANSI, MOTIF, vs. global E':"'-".E"-'-F- =
standartlarina uygun olarak analiz yapmak mimkdindur. i =4

-
e — i
== == & NN

* Bu yazilim sadece parametre hesaplama fonksiyonlari degil kapsamli grafiksel analiz
fonksiyonlariyla gtinlik kalite kontrol ve Ar-Ge operasyonlarinda kullanilabilir.

o Ayrica veri diizeltme (egimli ve kavisli ylzeyde uygulanabilir) ve veri eleme gibi fonksiyon-
lar ile gelistirilmistir.

[BAC (180 Peslfll] LADE (150 Profb)] [ b Dietrbvaton 8. 150 Peafi]
g i A E
N iy caczes Riesanes)
: : B
HE o 25 : Azl y
=R 3 o ] - Fag
E I o 1 - _EI_ L a3 2]
g g
g 2 2 | I
(1114 Rl vy i bed=] (111 ) Ml a Tl -4 X Dm0 ] 000

)
B LR Dlematy 044 7o Axghe | )30 sl




Mitutoyo

FORMTRACEPAK Yazilimi

CAD dosyadan (DXF veya IGES formatindaki) tasarim verisi olusturulabilir. Ayrica 8lclim
verisi tasarim verisine donustdrlebilir.

Ek olarak lens tasarim verisi, asferik lens degerlendirmesinde kritiktir. Asferik yiizeylerin
devrimi icin sadece jenerik formal girisi (maksimum 20 derece) degil CSV formatindaki
text dosyasindan da olusturulabilir.

B ]
d"'--hﬂh;_-. [ T i
G 5204 S | e ale il
Teinin »
me B i C |
a wa
e e | w7 - [
- |
M 1 i s |
. | s | wn |
o a— - “l
- it [ |
SR e a— - - |
Asferik ylzey tizerinde tasarim | = | L | i |
degerleri

:uu.uu-.nu.l.un-.-a.' 'ﬂ
D S = e
-
-
£
- b
2
M

Tasarim verisi olusturma

Bu uygulama tasarim verisi olusturma sirecinde éltlen veri ile olusturulan tasarim
datasini kiyaslamakta kullanilir. Standart olarak sunulan best-fit fonksiyonu tasarim ve
6lctim verisini her ikisini de optimum koordinat sistemine tasinmasini saglar.

Bu profil tolerans bélgesi él¢lim sonucundan sadece geometrik veri gérsel formu ve her
noktadaki hatayr gérmek dedgil, text dosya formatinda makina tezgahina geri bildirim
yapilabilir.

m“ul‘u_—l““ "m
s n o7 .

5

Profil Tolerans Bolgesi
Olciim Sonucu

Profil Tolerans Bélgesi Olciim Sonucu Degerleri
Cikti Omnegi
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Bu yazilim Y eksen tablasi ile koordinat 8lclimiinden alinmig ¢ boyutlu ylzey plrizliltk
verisini analiz eder.

Bu, gblge goriinima, 6rgl gérinimu ve cizgi kontdrl gérintmi gibi bir cok gérlntlleme
yontemi sunar.

Boylece kullanici sadece 3D Yiizey Plrizlulik Parametresi degil Profil Analizi (alan, hacim),
cesitli agilardan Hedef Yiizey Kokusu Analizi, Rulman Kavis Alani (BAC), Genlik Egilim Egrisi
ve G¢ Spektrum Analizi vs. analiz edebilir.

e e e =
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Bu opsiyonel yazilim, CNC form 6l¢tim cihazi icinde harici kontrol fonksiyonu icindir.
Bu fonksiyon ile 6l¢tim cihazi sartlarini RS-232 haberlesme ile PLC'den izlemek ve kontrol etmek mumkinddr.

CNC Form Olctim Cihazi —| Is parcas! besleme Unitesi I
. Bilgisayar

. Operasyon konsolu I
| FORMTRACEPAK PLC*

Analiz Yazilimi Sinyal kulesi
_________________________________ Kullanilabilir sinyaller:
Yaklasma SW, Limit SW

* Programlanabilir akill kontrolér
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Ozellikler

SV-3000CNC
Ana Unite
X1 ekseni Olgtim araligi 200 mm
CozUnarluk 0.05 um
Olcim Unitesi Reflekif tip Linear Encoder
Hareket hizi | CNC mod Max. 200 mm/s
Joystick kontrol modu 0-60 mm/s
Olciim hizi 0.02-2 mm/s
Ol¢iim yonii Geri cekme yoniinde
Traverse dogrusalligi 0.5 um/200 mm
Z, ekseni (kolon) Hareket araligi | Standart kolon tipi 300 mm
Yiiksek kolon tipi 500 mm
Coznarluk 0.05 um
Ol¢lim dinitesi Reflektif tip Linear Encoder
Hareket hizi | CNC mod Max. 200 mm/s
Joystick kontrol modu 0-60 mm/s
Tabla boyutu (G x D) 750 x 600 mm
Tabla malzemesi Granit
Dis olctiler Standart kolon tipi 800 x 620 x 1000 mm
(GxDxY) Yiiksek kolon tipi 800 x 620 x 1200 mm
Agirik Standart kolon tipi 240 kg (Y eksen tablasi ve titresim onleyici stand dahil degildir)
Yiiksek kolon tipi 250 kg (Y eksen tablas ve titresim dnleyici stand dahil degildir)

Galisma sicakligi ve nem araligi

15-25°C, 20-80% RH (yogunlasma olmadan)

Depolama sicakligi ve nem aralig

-10-50°C, 5-90% RH (yogunlasma olmadan)

Kontrol Unitesi (tim modellerde ortak)

Dis Olctiler (GxD x Y) 250 x 427 x 517 mm
Agirlik 28 kg
Haberlesme aray(izli USB
G besleme ozellikleri 100-120V, 200-240V £10%, AC50/60Hz
Elektrik tuketimi 500W
Joystik (tim modellerde ortak)
Dis olctiler (GxD xY) 300 x 143 x 71mm
Agirlik 1.5 kg




Titresim Onleyici Stant (opsiyonel)

Mitutoyo

Titresim dnleme mekanizmas| Diaphragm air spring
Dogal frekans 2.5-3.5Hz
Sonlimleme mekanizmasl Acik agiz
Seviyeleme mekanizmasl Mekanik valflerle otomatik kontrol
Hava basinci 390 kpa
Kullanilabilir yikleme kapasitesi 350 kg
Dis 6lctiler (GxD xY) 1000 x 895 x 715 mm
Agirlik 280 kg
Kabin (opsiyonel)
Dis dlciler Standart kolon tipi 1000 x 750 x 1100 mm
(GxDxY) Yiiksek kolon tipi 1000 x 750 x 1300 mm
Agirlik Standart kolon tipi 46 kg
Yiksek kolon tipi 53 kg
o-ekseni dnitesi (sadece kurulu modellerde ortak)
Egim agis| +45° (saat yonunin tersi), -10° (saat yoniinde)
Egimli kosul altinda dénme hizi 1 rpm
Egim agisi ¢ozundrligu 0.000225°
Agirlik 9kg
Y-eksen tablasi (sadece kurulu modellerde ortak)
Olglim araligi 200 mm
Minimum okuma 0.05 um
Olctim Ginitesi Reflektif tip Linear Encoder
Hareket hizi CNC mod Max. 200 mm/s
Joystick kontrol modu 0-60 mm/s
Maksimum yUkleme kapasitesi 20 kg (agirlik merkezi tabla merkezinden 50 mm icinde olmalr)
Traverse dogrusalligi Yiizey piiriizliilik modu 0.5 um/200 mm
Kontur modu 2 uym/200 mm
Lineer mesafe hassasiyeti (20°C'de, Kontur modu) + (2+2L/1 00) ym
L : Iki 6lciilen nokta arasindaki mesafe (mm)
Tabla boyutu 200 x 200 mm
Dis oltiler (W x D x H) 320 x 646 x 105 mm
Agirlik 35 kg




Ozellikler

CV-3000CNC/CV-4000CNC
Ana Unite
Model CV-3000CNC | CV-4000CNC
X1 ekseni Ol¢lim araligi 200 mm
CozUnarluk 0.05 um
Ol¢lim linites| Reflektif tip Linear Encoder
Hareket hizi CNC mod Max. 200 mm/s
Joystick kontrol modu 0-60 mm/s
Olctim hizi 0.02-2 mm/s
Olgiim ydni lleri/geri yonde
Traverse dogrusallig 2 um/200 mm
Lineer mesafe hassasiyeti (at 20°C) + (1441/200) pm L : Olciim boyu (mm)
71 ekseni (detektor Ol¢lim araligi 50 mm (25 mm yatay diizlemden)
nitesi) Cozanurliik 0.2 um | 0.05 ym
Stylus yukari/asagi hareketi Yay hareketi
Olgtim Uinitesi Reflektif tip Linear Encoder Lazer Holoscale
Lineer mesafe hassasiyeti (20°C'de) £ (3+2H/25) ym + (0.8+10.5H1/25) um
Olciim kuvveti 30 mN
Izlenebilir ac| Yilkselme yoninde 70°, alcalma yéniinde 70° (ylizey yapisina gore dedisin
Stylus tip 15. sayfayi referans aliniz
Stylus yizi Asadl yonde
7 ekseni (kolon) Hareket aralig Standart kolon tipi 300 mm
Yiksek kolon tipi 500 mm
Cozindrlik 0.05 pm
Olcim initesi Reflektif tip Linear Encoder
Hareket hizi CNC mod Max. 200 mm/s
Joystick kontrol modu 0-60 mm/s
Tabla boyutu (G x D) 750 x 600 mm
Tabla malzemesi Granit
Dis dlciler Standart kolon tipi 800 x 620 x 1000 mm
(WxDxH) Yitksek kolon tipi 800 x 620 x 1200 mm
Agirlik (Y-eksen tablasi ve titresim onleyici | Standart kolon tipi 240 kg
dahil degildir) Yiksek kolon tipi 250 kg

Calisma sicakligi ve nem araligi

15-25°C, 20-80% RH (yogunlasma olmadan)

Depolama sicakligi ve nem araligi

-10-50°C, 5-90% RH (yogunlasma olmadan)

Kontrol (initesi

BUitlin modellerde ortak, 21. sayfaya bakiniz.

Joystik BUitlin modellerde ortak, 21. sayfaya bakiniz.

a-ekseni

Sadece kurulu modellerde ortak, 22. sayfaya bakiniz.

Y-eksen tablasi

Sadece kurulu modellerde ortak, 22. sayfaya bakiniz.

Ana (nite 6lcileri 27. sayfaya bakiniz.

Titresim Onleyici Stand Standart aksesuar, 22. sayfaya bakiniz.
Kabin Standart aksesuar, 22. sayfaya bakiniz.




SV-C3000CNC/SV-C4000CNC

[ 1VYzey ptrdzlultik modu (ylzey purizlilik dedektord kullanildiginda)

Ana Unite [ Kontur modu (CV-3000/CV-4000 dedektéri kullanildiginda)
Model SV-C3000CNC | SV-C4000CNC
Xi ekseni Olciim araligi 200mm
Cozuntrluk 0.05um
Olctim Unitesi Reflektif tip Linear Encoder
Hareket hizi | CNC mode Max. 200 mm/s
Joystick kontrol modu 0-60 mm/s
Olgiim hizi 0.02-2 mm/s
Olgtim y6ni lleri/geri yonde
Traverse dogrusallig 2 um/200 mm
Lineer mesafe hassasiyeti (at 20°C) + (1+41/200) pm L : Olciim boyu (mm)
Olgiim yonii Geri cekme yonlinde
Traverse dogrusallig 0.5 pm/200 mm
71 ekseni (detektor Olgtim araligi 50 mm (25 mm yatay diizlemden)
nitesi) Cozunirluk 0.2 ym  0.05 ym
Stylus yukar/asagi hareketi Yay hareketi
Olciim initesi Reflektif tip Linear Encoder Laser Holoscale
Lineer mesafe hassasiyeti (20°C'de) + (3+2H/100) um + (0.8+10.5H1/25) ym
Olctim kuvveti 30 mN

izlenebilir ac| Yiikselme yon(inde 70°, alcalma yonlinde 70° (yiizey yapisina gore dedisir)
Stylus tip 30° koni, tungsten karbir
Stylus yizi Asagi yonde
Z, ekseni (kolon) Hareket Standart kolon tipi 300 mm
aralig Yiiksek kolon tipi 500 mm
CozUnarluk 0.05 um
Olciim Unitesi Reflektif tip Linear Encoder
Hareket hizi | CNC mod Max. 200 mm/s
Joystick kontrol modu 0-60 mm/s
Tabla boyutu (G x D) 750 x 600 mm
Tabla malzemesi Granit
Dis dlciler Standart kolon tipi 800 x 620 x 1000 mm
(GxDxY) Yiiksek kolon tipi 800 x 620 x 1200 mm
Agirlik (Y-eksen tablasl ve titresim Standart kolon tipi 240 kg
onleyici dahil degildir) Yitksek kolon tipi 250 kg

Calisma sicakligi ve nem aralii

15-25°C, 20-80% RH (yogunlasma olmadan)

Depolama sicakligi ve nem araligi

-10-50°C, 5-90% RH (yogunlasma olmadan)

Kontrol (initesi

BUitlin modellerde ortak, 21. sayfaya bakiniz.

Joystik BUitlin modellerde ortak, 21. sayfaya bakiniz.

a-ekseni Sadece kurulu modellerde ortak, 22. sayfaya bakiniz.

Y-eksen tablasi

Sadece kurulu modellerde ortak, 22. sayfaya bakiniz.

Ana Unite 8lciileri 27. sayfaya bakiniz.

Titresim Onleyici Stand Standart aksesuar, 22. sayfaya bakiniz.
Kabin Standart aksesuar, 22. sayfaya bakiniz.




Ozellikler

CS-H4000CNC / CS-5000CNC / CS-H5000CNC

Ana Unite
Model (S-H4000CNC (CS-H5000CNC / CS-5000CNC
Xi ekseni Olctim aralig 100 mm 200 mm
Coztnrlak 0.00625 pm
Olciim Unitesi Laser Holoscale
Hareket CNC mod Max. 40 mm/s
hizi Joystick kontrol modu 0-40 mm/s
Olgiim hizi Yizey plriizliligu icin: 0.02-0.2mm/s, Kontur igin: 0.02-2mm/s
Olgiim yoni ileri/geri yonde
L: Olcim boyu (mm) Traverse §tandart boy stylus kullaniidiginda |  (0.05+0.0003L) um (0.05+0.0003L) ym/(0.1+0.0015L) ym
dogrusalligi | Ikikat uzunluktastylus kullanidiginda - (0.1+0.0015L) pm/(0.2+0.0015L) ym
Lineer mesafe hassasiyeti (at 20°C) +(0.16+0.001L) pm +(0.16+0.001L) pm/+ (0.3+0.002L) pum
71 ekseni (detektor Olciim Standart boy stylus kullanidiginda 12 mm
Unitesi) araligi Iki kat uzunlukta stylus kullanidiginda - 24 mm
Coztnurluk | Standart boy stylus kullanildiginda 1 nm 1 nm/4 nm
Iki kat uzunlukta stylus kullanidiginda = 2 nm/8 nm
Stylus yukari/asagi hareketi Yay hareketi
Olciim Unitesi Laser Holoscale
Lineer mesafe hassasiyeti (at 20°C) +(0.7+0.02H) um | +(0.7+0.02H) um/+ (0.3+0.02H) um

Olciim Standart boy stylus kullanildiginda 4 mN constant
H: Olcam yiiksekligi !<uvveti Iki kat uzunlukta stylus kullanidiginda - | 0.75 mN constant
(mm) |zlenebilir agl Yikselme yonlinde 60° algalma yontinde 60° (ylizey yapisina gdre degisir)
Stylus tip 16. sayfaya bakiniz.
Stylus yiizi Asag yone
Z, ekseni (kolon) Olcim Standart kolon tipi 300 mm
aralgi Yiksek kolon tipi - | 500 mm (sadece CS-5000CNC icin)
CozUnrluk 0.05 pm
Olctim Unitesi Reflektif tip Linear Encoder
Hareket CNC mod Max. 200 mm/s
hizi Joystick kontrol modu 0-50 mm/s
Tabla boyutu (G x D) 600x550mm | 750 x 600 mm
Tabla malzemesi Granit
Dis dlctiler (W x D x H) Standart kolon tipi 600 x 570 x 992 mm 800 x 620 x 1000 mm
Yiksek kolon tipi - 800x 620 x 1200 mm (sadece CS-5000CNC icin)
Agirlik (Y-eksen tablasi ve titresim Standart kolon tipi 190 kg 240 kg
6nleyici dahil degildir) Yiksek kolon tipi - 250 kg (sadece CS-5000CNC icin)

Calisma/Depolama sicakligi ve nem aralig

15-25°C/-10-50°C, 20-80% RH/5-90% RH (yogdunlasma olmadan)

Kontrol (initesi

BUtlin modellerde ortak, 21. sayfaya bakiniz.

Joystik

BUtlin modellerde ortak, 21. sayfaya bakiniz.

a-ekseni

Sadece kurulu modellerde ortak, 22. sayfaya bakiniz.

Y-eksen tablasi

Sadece kurulu modellerde ortak, 22. sayfaya bakiniz.

Titresim Onleyici Stand

Standart aksesuar, 22. sayfaya bakiniz.

Kabin

Standart aksesuar, 22. sayfaya bakiniz.




SV-M3000CNC

Ana Unite
X1 ekseni Olgtim aralig 200 mm
Cozindrluk 0.05 um
Olciim tinitesi Reflektif tip Linear Encoder
Hareket hizi | CNC mod Max. 200 mm/s
Joystick kontrol modu 0-50 mm/s
Olciim hizi 0.02-2 mm/s
Traverse Standart tip detektor kullanildiginda 0.5 ym/200 mm
dogrusallig | Uzun tip detektér kullanidiginda 0.7 um/200 mm
Déner tip Yukari/asagi yonde 0.5 ym/200 mm
detektor kull. | leri/geri yonde 0.7 um/200 mm
Z, ekseni Ol¢im araligi 500 mm
(kolon) Coziintrlik 0.05 pm
Olgiim nitesi Reflektif tip Linear Encoder
Olciim CNC mod Max. 200 mm/s
Kuvveti Joystick kontrol modu 0-50 mm/s
Y-ekseni Olgiim araligi 800 mm
CozlnUrluk 0.05 um
Olglim nitesi Reflektif tip Linear Encoder
Hareket hizi | CNC mod Max. 200 mm/s
Joystick kontrol modu 0-50 mm/s
Olcim hizi 0.02-2 mm/s
Traverse Standart tip detektor kullanildiginda Dar aralik: 0.5 um/50 mm, Genis aralik: 2 um/800 mm
dogrusalligi | Uzun tip detektér kullanildiginda Dar aralik: 0.7 um/50 mm, Genis aralik: 3 ym/800 mm
Doner tip detektor kullanildiginda Dar aralik: 0.7 um/50 mm, Genis aralik: 3 pm/800 mm
Tabla Unitesi Tabla boyutu (G x D) 600 x 1500 mm
Tabla malzemesi Celik
Kullanilabilir yikleme kapasitesi 300 kg
Titresim dnleme (nitesi Hava basinci 0.4 MPa
Titresim 6nleme mekanizmasl Diaphragm air spring
Dogal frekans 4.0-5.0Hz
Sonimleme mekanizmasi Acik adiz & Qil damper
Seviyeleme mekanizmasi Mekanik valflerle otomatik kontrol
Dis Olctler (GxD x Y) 1085 x 1695 x 1922
Agirlik (Titresim 6nleme dnitesi dahil) 1600 kg
Calisma sicakligi ve nem araligi 15-25°C, 20-80% RH (yogunlasma olmadan)
Depolama sicakligi ve nem araligi -10-50°C, 5-90% RH (yogunlasma olmadan)

Kontrol Uinitesi
Joystik
a-ekseni
Y-eksen tablasl

BUtlin modellerde ortak, 21. sayfaya bakiniz.
BUtlin modellerde ortak, 21. sayfaya bakiniz.
Sadece kurulu modellerde ortak, 22. sayfaya bakiniz.
Sadece kurulu modellerde ortak, 22. sayfaya bakiniz.




Mitutoyo

Ana Unite dis élculeri

SV-3000CNC / CV-3000CNC / CV-4000CNC / CS-H4000CNC Birim : mm
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Mitutoyo

SV-M3000CNC Birim : mm

A (478) 200_, 200_, 200 _, 200 122

200 {90

580

(90)| 200

15X M8 Depth 10

122

e 800
H (Y-axis stroke)

1080

200
(X1-axis stroke)3

500

(1922)
(Z2-axis stroke)
i ﬁﬁm

IR
B
3
© © =) ) o | 4
\
155 || 28 1460 52 \zﬁbprgtclce)glsolatmg unit
(1695) 984 100




Mitutoyo

CNC Form Olgiim Cihazi
Roundtest Extreme RA-2200 CNC/ RA-H5200 CNC

Yiiksek hassasiyetli ve kolay kullanim amach doner tabla
Mitutoyo eksenel yonde yiiksek dogrusal mesafe hassasiyeti ile birlikte radyal yonde yiiksek donme hassasiyeti elde etmistir. Bu hassas
mekanizma sadece dairesellik ve silindiriklik degil diizlemsellik ve diger bir cok parametre is parcasi Uzerinde yiksek hassasiyetle 6lcil-
ebilir. Dahasl, standart tip doner tabla otomatik merkezleme ve seviyeleme yaparak operator( is parcasi Uzerinde zaman alici ve yorucu
geleneksel merkezleme ve seviyeleme operasyonlarindan kurtarir.

Dedektor pozisyonu degistirme fonksiyonu otomatik 6l¢iimii (CNC) miimkiin kilar

Kol tutucu Unitesi, dedektori egme mekanizmasi (0° ile 270° araliginda 1° artisla) ile kontrol pozisyonu disinda kalan dis cap, i cap, Ust
ylzey ve alt yiizey otomatik 6lcimleri hassas olarak yapilabilir.

Gelistirilmis off-line funksiyonu ile parca programlari kolayca olusturulabilir.

Yiiksek hassasiyette otomatik (CNC) olciim gerceklestirmek icin kritik pozisyonlama sensorii
Pozisyonlama sensorl olarak X ekseni strlici dnitesinde bir Mitutoyo lineer cetvel kullanilmistir. Direkt olarak dedektér Gnitesinin hareket
mesafesini algilayabilir ve otomatik dlciim icin ylksek hassasiyette konumlandirilabilir,

Mode RA-2200S CNC | RA-2200H CNC RA-H5200S CNC | RA-H5200H CNC
Doner Tabla Dénme hassasiyeti Radyal yonde (0.02 + 3.5H/10000) um* (0.02 + 3,8H/10000) um*
JISB7451-1997 Dikey yonde (0.02 + 3.5x/10000) pm** (0.02 + 3,8x/10000) pm**
Dénme hizi 2,4,6,10 rpm 2, 4,6, 10rpm (At automatic centering: Max. 20 rpm)
Efektif tabla capi @235 mm 2300 mm
Merkezleme ve dogrultma araligi £3 mm, £1° +5 mm, £1°
Maksimum yikleme kapasitesi 30kg 80 kg (At automatic centering: 65 kg)
Maximum 6lciim icin baglanabilen cap @256 mm, 580 mm 2356mm, 680 mm
Dikey Kolon Dikey hareket Dar aralik 0.1 um/100 mm 0.05 um/100 mm
Unitesi dogrusallign (Cc : 2.5mm) | Genis aralik 015pm/300mm | 0.25pm/500mm | 0.14pm/350 mm | 0.2 pm/550 mm
(D(;)m]‘; eg'f:e”r;'t'ﬁxpgz:;"'g' 07um/300mm | 12pm/500mm | 0.2 um/350mm | 032 um/550 mm
Hareket hizi Max. 50 mm/s Max. 60 mm/s
Maximum lctim yiksekligi 300 mm 500 mm 350 mm 550 mm
(ic cap ve dis cap 6lclimtnde)
Maximum 6l¢tim derinligi 212.7 x depth of 26 mm
(standart stylus kullanildiginda) 232 x depth of 104 mm
Radyal yon Dogrusallik ([Jc : 2.5 mm) 0.7 um/150 mm 0.4 ym/200 mm
Dénme eksenine diklik
(On the generatrix basis) 1.0 pm/150 mm 0.5 pm/200 mm
Hareket araligi ve hizi 175 mm, Max. 30 mm/s 225 mm, Max. 50 mm/s
Dedektdr Olcim kuvveti 40 mN
Olciim ug sekli, malzemesi 21.6 mm carbide ball 1.6 mm carbide ball
Arama araligi (normal/izleme) +400 pm, 5 mm +400 pm, £5 mm

Kullanilan hava basinci

0.39 MPa

0.39 MPa

Radyal yon | Normal durumda

30 L/min

45 L/min

Agirlik (ana Unite ve baglanan standi dahil)

180 kg | 200 kg

650 kg | 670 kg

* H = Yikseklik doner tabla yiizeyi Ustinden ** x = Doner tabla ekseninden mesafe




Mitutoyo

RA-H5200H CNC RA-2200S CNC Detektor dondirne mekanizmasi

Yiizey plrazltlik 6lctim fonksiyonu (PurlizIultk élciim dnitesi: opsiyonel)
Bu sadece form dlcme sistemi standart probu dedil, ylzey purtzltlik 6lcim dedektérd ile de uyumlu coklu sensor
sistemine sahiptir. Tek sistem ile dairesellik, silindiriklik ve yiizey piirizluligi tolerans dogrulamasi yapilmasina izin verir.

Olciim yénii
Ust yiizey / Ust yuzey /
D =

Alt ylzey
g yuzey/ I yizey /
Dig ylzey Dig ylzey
Dairesel yonde Yatay ve dikey

piiriizliliik yonde piiriizliiliik




s bilginoglu
endistri

izmir Markez Fstankal Sa1i3 Magazas Shawrsem Bursa 5aly Magazas ibawrsom

© MITUTOYO/D 0311 PRE1362

2824 Sk Wo 26 1.5anayl Sitesd 35110 iZMIR ficitedli 0S8 Mak, Fatih Sanayl Sitesd Ugevier Mak. izmir Yolu Ci. Ne. 271C
Tel: 0{232) 433 72 30 Phx 78 Blok No:2 34400 Bagakgehir - lstankal Miliifer Tie. Mrk. Miliifer | BURSA
Fax: 0{232) 457 37 63 Tel: D[212) 612 55 45 Phx « Fax: 0{212) 612 6585  Tel: D{224) 443 43 BO Phx Fax: O[Z24] 443 43 84

infe@bilginoglu-endustri.com.ir « www.bilginogle-endustri.com.tr = E-Ticaret igin; www.bilginoglu.eu

Koordinat Olctim Cihazlan Kamerali Olciim Cihazlari Form Olciim Cihazlar Optik Olciim Cihazlari o . o
Hedefiniz ne olursa olsun, Mitutoyo sizi ilk

andan son ana kadar destekler.

Mitutoyo yalnizca yiksek kaliteye sahip 6lctim Grtinleri
Ureticisi degil, ayni zamanda kapsamli servisler ile
desteklenmis yasam boyu yiksek kaliteli destek
ekipmani sunan, bdylece calisanlarinizin yaptiginiz
yatinmi en iyi sekilde kullanmasini garantileyen bir
firmadr.

Laser Mikrometre ve Kuicik Olcii Aletleri ve

Sensor Sistemleri Sertlik Olctim Cihazlari

DROSistemier VeriYonetimi Mitutoyo temel 6lcim ve tamir disinda modern

.8 ¥ olclim teknolojisinde kullanilan komplike bilgisayar
u programlari icin bilisim destegi de olmak Gzere (riin
-.-""'_"':_'F_- = = ve 6lclim bilgisi egitimi de sunar. Tasarim, kurulum,
s ' test etme ve siparis tizerine olctim coztimleri sunmak
ve hatta uygun maliyetli olmasi kosuluyla hassas
ve kritik Olcim islerinizi ek sézlesme temelinde
Ustlenmek de hizmetlerimiz arasindadir.

Daha fazla iiriin literatiir ve iiriin katalog s
bilgisine ulagmak icin M I tu tOYO
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